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1 GENERALIT ATI

1.1 SCOP
Prezenta specifiti@ de dezvoltare se refelia produsul :
LADAR SMOTV.
Prescurtarea denumirii produsului este LADAR SMOTV

1.2 DOCUMENTE DE BAZ A

La baza elabadrii specificgiei au stat urriitoarele documente:

Procedurile conform Manualului catit al SC ELECTRO OPTIC
COMPONENTS SRL Bucug#

STP M 40461-98 Contli generale pentru asigurarea calitproduselor cu
destinaie special. Ghid.

STP M 40469-98. Programele de asigurare aagalroduselor cu destine
militara. Ghid.

Norme de Prote@ Muncii in M.Ap.N. edia 1996.

STP M 40065-91. Aparatiirechipamentgi dispozitive cu destirnge militara.
Cerinte tehnice generale, metode de corgirahcerdiri. Principii generale.

STP M 40066-91. Aparatiirechipamentgi dispozitive cu destirnge militara.
Cerinte tehnice generale, metode de congramcerairi. Cerinte privind fiabilitatea.

STP M 40067-91. Aparatiirechipamentgi dispozitive cu destirnge militara.
Cerinte tehnice generale, metode de congioincerciri. Cerinte tehnice generale,
metode de controfi Tncercri. Cerinte privind stabilitatea la #@ianea factorilor
externi.

STP M 40068-91. Aparatiirechipamentgi dispozitive cu destinge militara.
Cerinte tehnice generale. Metode de congréhcerari. Cerinte tehnico-constructive.

AQAP-2105, ed.1. Ceria NATO referitoare la planul calii.

AQAP-2110, ed.2. Cerir NATO referitoare la asigurarea c#iit in
proiectare, dezvoltarg produdie.

AQAP-2130, ed.2. Ceria NATO referitoare la asigurarea c#iitin inspegie
si testare.

AQAP-2131, ed.2. Ceria NATO referitoare la asigurarea caiitin inspegia
finala.

MIL-STD 1275B Characteristics of 28 Volt DC electi systems in military
vehicles

STANAG 2895 Extreme climatic conditions and derivhditions for use in
defining design/test criteria for NATO forces mager
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1.3 CLASIFICARE PRODUS

Conform cerirelor tehnicesi standardelor profesionale militare STPM
040065-91+ 040068-91, produsul LADAR SMOTYV se incadrg#az grupa N10-UH
(aparatui destinai a fi instalai pe vehicule blindate sau derivate constructive ale
acestora).

1.4 CONDITII CLIMATICE
Se definesc uratoarele condii climatice, conform STANAG 2895 zonele
climatice Alsi C1, pentru produsul LADAR SMOTV:
- temperatura de fugionare: -32-+49 C;
- temperatura de stocare : °-33 60 C;
- umiditatea relativa a aerului : 95%3% la o temperatura de +%4G0

Se consider condtii climatice normale de lucru pentru produsul LADAR
SMOTYV, urnitoarele condii :

- temperatura aerului : +15°C + +35°C;
- umiditatea relati¥ a aerului : 45 % 80%;
- presiunea atmosfetic 645 795 mm col.Hg.

1.5 MATERIALE SI SUBANSAMBLE

Materialele, semifabricatelg componentele primite de latiadurnizori trebuie
sa corespuna documentgei tehnice de execie si si fie insaite de declarnga de
conformitatesi de certificatul de garare.

1.6 ABREVIERI

LADAR SMOTV -Radar cu laser pentru produsul SMOTV
2 CERINTE GENERALE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZ A

LADAR-ul SMOTV este destinat pentru determinareaeiunmagini
tridimensionale pan la tintele din campul tactic. El fufioneaz integrat ntr-un
sistem de observage recunoatere. Comuniciga cu sistemul de observagieochire
de tip PC se face prin lgéira seriaf 232. Vizualizarea tintelor din campul tactic se
face prin intermediul camerelor video de vederdip@ de zisi pe timp de noapte
incorporate intr-o platforinmultisenzor. Afjarea se face pe displayul sistemului de
observarai recunoatere de tip PC.

Alimentarea electric a produsului se face prin intermediul sistemutucare
este integrat.
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Prin concepe si destinaie, produsul asigar
- posibilitatea de transmitere a datelor de digtam obiectivelor din
campului tactic &tre un sistem de calcgsil afisare;
- adaptarea la diferite configunafunctie de aplicée, cu costuri reduse
fara a se afecta caracteristicile tehnice.
- operabilitate, manevrabilitate, mentetiiag fiabilitate crescut;

2.2 COMPUNERE

Produsul LADAR SMOTYV este compus din:

o Emitator laser 1,064 um cu frecudrmare de repate;

0 Lunet de colimare de emisie;

o Obiectiv de recge comun cu obiectivul lunetei de emisie;

o Amplificator de recepe cu fotodiod cu avalagdi cu banda de
1 GHz;
Sistem optic de scanare compus din 2 scanere pdatrierea
fasciculului laser intr-un plan pe cele 2 diredriver cu 2 canale
pentru galvanoscanegeplaci de control drivere;
o0 Placa de achizie si prelucrale semnale de la amplificatorul de

recepie, integrai in sistemul PC.

o

2.2.1 Emitator laser 1,064 pm

Emitatorul laser este genergamadigie laser cu lungimea de uhde 1,64 um
cu frecvema de repetie in jur de 1,3 KHz folosind un cristal de YAG:Nd un
comutator optic pasiv, pompajul optic fiind reatizau diode laser. Endtorul laser
este de tip STA-01-OENI are urnatorii parametrii:

La frecvena de repetie de 1KHz:

-Puterea medie 32 mW,
-Durata impulsurilor 0,65 ns;
-Curentul mediu 1,4 A;

La frecvena de repetie de 2KHz:

-Puterea medie 64 m\W;
-Durata impulsurilor 0,75 ns;
-Curentul mediu 12,2 A;

Fasciculul laser este de tip gausian, cu rapodgyalarizare >100:1.
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2.2.2 Luneti de colimare de emisie

Luneta de colimare de emisie este un sitem optre e@siguii reducerea
divergenei fascicului laser la aproximativ 2 mrad.

2.2.3 Luneti de recepe

Luneta de recef® este un sistem optic care asigtocalizarea radigei laser
preluatl de petinta pe fotodioda cu avalaia amplificatorului de receie, generand
un semnal electric.

2.2.4 Amplificator de recepe cu fotodiod cu avalaga

Amplificatorul de recepe cu fotodiod cu avalaga este un dispozitiv opto-
electronic care transfoiradigia laser receptionatde fotodiod, in impuls electric.
Acest impuls electric este amplificait transmis la placa de achi# si prelucrare
semnale din calculatorul PC. Pentru a nu deformauisul optic recegionat
amplificatorul de receage are o bandin jur de 1 GHz.

2.2.5 Sistem optic de vizare

Sistemul optic de vizare asigusuprapunerea rastrului generat prin baleierea

fasciculului laser pestgnta din teren. Acest sistem permite vizualizarbeectivelor

din campul tacticsi a reticulului de ochire, care materializéaaxa centra a
rastrului. Sistemul este extern sistemului LADAR esite cofinut in platforma
multisenzor. Pentru materializarea fascicululuetase folosgte si un cristal dublor

de frecver a radigiei laser care convege o parte din fasciculul laser infrawoin
radigie vizibila cu lungimea de uriddde 532 nm. Aceasttonversie se face pe durata
experimendrilor pentru a nu folosi platforma multisenzor pentizare.

2.2.6 Plac electroni@ de achizie si prelucrare semnale asigur

- masurarea timpul scurs dintre impulsul laser de emisi
impulsul/impulsurile laser reflectate de obiecterdin campul tactic;

- calcularea distgei pari la obiectivul vizat cu precizia de ordinul
zecilor de centimetri;

- transmiterea pe magistralele interne ale PC-uldatlor Tnregistrate
pentru o prelucrare suplimeniar

2.3 DIAGRAMA PRODUSULUI DE BAZ A

Schema bloc a produsului LADAR SMOTV este prez&nia figura de mai
jos.
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DENUMIREA INTERFE TELOR
2.4.1 Interfetele fizice

Dimensiunile de gabarit, modul de fixase particulariitiie de montaj ale
produsului sunt indicate in documardaehnié a acestuia, LADAR SMOTV cod
10.31-01-BD.

2.4.2 Interfee fungionale

Principalele interfge fungionale intre subansamblele ce formegmodusul
LADAR SMOTV sunt enumerate in Tabelul 2-1.

Tabelul 2-1 Interfgele funeionale ale blocurilor din compunerea produsului

Nr.
Crt.

DENUMIREA
COMPONENTEI

ROLUL SI INTERFATA FUNCTIONAL A

LADAR SMOTV

montat.

Comunia@ cu sistemul de calcuyi afisare folosind ¢
interfaa serial RS232si prin intermediul picii de
achiztie si prelucrare semnale.

Se alimenteaz din ansamblul superior pe care €

Cablul de
interconectare

afisare.

Asigura cuplarea produsului cu sistemul de calgu

ste
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2.5 CARACTERISTICI

251 Caracteristici de performan

Produsul LADAR SMOTYV are uratoarele caracteristici principale :
- Tensiunea de alimentare 18V+32V cc;
- Puterea absorkitmai mic de 75 W;
- Energia emitorului laser 25+3@J;
- Durata impulsului laser 0,7 ns;
- Domeniul de masurare 50-500 m;
- Precizia de risurare mai bunde 0,4 m;
- Rezoluia dintre 2 obiective consecutive 0,4 m;
- Divergena fasiculului laser 2 mrad;
- Comunicaie RS232 cu sisteme externe;

2.5.2 Caracteristici fizice

Dimensiunile de gabarit sunt 250x350x200 mm;
Masa produsului este mai riide 10 Kg.

2.5.3 Fiabilitate

2.5.3.1 Durata medie de fuionare
Durata medie de fufionare paala defectare ( MTBF) este de 5000 ore.
Nu se apliad la model experimental.

2.5.3.2 Durata de viata utl
Durata de vig utila a produsului este de 12 ani.
Nu se apliad la model experimental.

2.5.3.3 Fungionare fira defectare

Probabilitatea de fumionare fira defectare a produsului este de minim 98%.

Nu se aplia la model experimental.

2.5.4 Mentenabilitate

2.5.4.1 Verificari si inspegii
Produsul LADAR SMOTV este supus tipurilor de fYietirii, intretineri
tehnicesi reparaii specificate Tn Cartea Tehdial produsului.
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In timpul efectdrii lucrarilor de intrginere nu este pernsisscoaterea sau
deteriorarea sigiliilor aplicate de uzinele constoare sau de udiile de repargi.
Totusi, dac acest lucru a avut loc, persoana responsahilexploatares reparaiile
cerceteaz cazul, ia msuri de resigilaresi consemneaz despre aceasta, sub
semritura, in raportul de exploatare.

2.5.4.2 Verificari periodice
Nu se aplia la model experimental.

255 Transportabilitate

Produsul poate fi transportat in stare ambBalat orice mijloc de transport
inchis (auto, cai ferate, naval, aerian), cu comdia fzile si fie imobilizate n
mijlocul de transport respectiv, pentru a se elaniposibilitatea deplasi si
ciocnirilor cu alte obiecte in timpul transportului

2.5.6 Depozitare

Pe termen scurt ( max.90 zile pe an ), produselaiie 4 se poat depozita, in
stare ambalat in incperi inchise ( depozite ne-Hizite sau inélzite), in care se
admit urnitoarele condii :

- temperatura mediului ambiant: -33.....#60
- umiditatea relati¥: maximum 90% (la temp. de +4D);
- medii lipsite de praf nociv, substan chimice corozive (active),
substare petroliere sau surse radioactive.
Pentru depozitarea indelungdtpe termen lung — 5 ani ), temperatura de
depozitare recomandagste de —20.....+5WC, iar umiditatea relativde 45...80%.
Se interzice depozitarea produsului in locuri @mecexisi api sau mai
aproape de 1,5 m de orice sude @ldura .
Nu se aplia la model experimental.

2.6 PROIECTARE SI CONSTRUCTIE

2.6.1 Materiale, piessi procese de prelucrare

Produsul trebuieasfie realizat in conformitate cu desenele de etiecdin
documentaa tehnia si trebuie 4 corespunal cerirtelor tehnice specifice.

Calitatea obiectelor de inventgira subansamblurilor sau pieselor procurate de
la tetti trebuie & fie corespunz#toare cu prevederile documeti¢éd de exectie a
produsului LADAR SMOTYV , a standardelgirnormelor in vigoare.
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Calitatea materiilor prime, a materialelgr semifabricatelor ce indr in
compunerea produsului LADAR SMOTV trebuien die corespun#oare cu
prevederile documerntiai de exectie, a standardelar normelor in vigoare.

Toate piesele trebuié sorespund desenelor de exege si condtiilor tehnice
cuprinse in prezenta specifiea

OBS. Modificirile constructive se vor face numai cu avizgleaprobarea
organelor in drept, conform metodologiei in vigoaederitoare la acest gen de
activitati.

Controlul interfazic al reperelor mecanice compdeeae subansamblelor este
obligatoriusi permanent pe intreaga duratprelucirii mecanice.

Toate toleratele, abaterile de formgde poziie se vor controla cu mijloace de
masurmi adecvatgi de precizie corespuatoare.

Calitatea acoperirilor de protge trebuie § fie corespun#toare cu prevederile
documentgei de exectie a produsului LADAR SMOTVsi STPM 40206/92 & nu
prezinte defecte de acoperire a supedde, urme de loviri, coroziune etc.

Calitatea inscriponarilor trebuie 4 fie corespunzoare cu prevederile
documentaei de exectie a produsului LADAR SMOTYV ,&sfie claresi lizibile.

Tmbindrile si fix arile cusuruburi trebuie fie protejate contra autoglerubirii.

2.6.2 Radiaia electromagnetic

Produsul nu emite radia electromagneticcare & afecteze alte echipamente
aflate in vehicul.

2.6.3 Etichetele cu marca fabrigil marcarea produsului

Produsul LADAR SMOTV va fi preizut cu etichete executate conform
documentaei din care 5 rezulte :
- denumirea produsului;
- codul subansamblului;
- denumire fabricant;
- seria produsului/anul de fabrita seria —XXX- anul YY;
Marcajele trebuie asfie vizibile (cu contururi clare}i rezistente la gmnea
factorilor mecano-climatici ce aoneaz pe timpul transportuluii depozitarii.
Nu se apliad la model experimental

2.6.4 Calitatea exeatei

Pe durata exedei (fabricgiei) produsului LADAR SMOTV se vor aplica
toate prevederile unui sistem certificat de manageui calititii.
Nu se aplia la model experimental
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2.6.5 Interschimbabilitatea

Toate elementele produsului LADAR SMOTYV sunt intdnisnbabile din punct
de vedere mecanit electric.

2.6.6 Sigurana in exploatare

Exploatarea aparatului nu creggoericole pentru ongi mediul Tnconjuditor Tn
conditiile folosirii lui in conformitate cu instruinile de exploatare.

Pentru reconectarea cablurilor deconectate acejesg# impune decuplarea
alimenarii produsului, punerea in futiane ficandu-se numai ddprestabilirea
corect a legiturilor.

2.6.7 Ergonomie

Concepia general de realizare asigéiio ergonomie opti
Nu se apliad la model experimental

2.7 DOCUMENTATIE

Documentgda produsului de baz. ADAR SMOTYV cuprinde:
- documentaa tehnié de exectie
- specificaie de dezvoltare

2.8 CONDITII TEHNICO — CONSTRUCTIVE GENERALE

2.8.1 Dimensiuni de gabatrit

Forma constructiv si dimensiunile de gabarit ale LADAR SMOTV sunt
prezentate in documenitade bai.

Produsele trebuieidie realizate in conformitate cu desenele de eiecu

Condiia tehnié@ se verifié cu metoda indicétla punctul 4.1.1.

2.8.2 Calitatea pieselor procurate de laiter

Calitatea pieselor procurate de latiterebuie 4 fie conform certificatelor de
calitatesi a certificatelor de garaie .

Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.2.

Nu se aplia la model experimental
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2.8.3 Calitatea materiilor primgi semifabricatelor

Calitatea materiilor prime, materialelogi semifabricatelor ce inir in
componenta LADAR SMOTYV trebuieadie conform certificatelor buletinelor de
analizi sau a altor documente legale care ateslitatea produselor .

Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.3.

Nu se apliad la model experimental

2.8.4 Calitatea acoperirilor de protge

Calitatea acoperirilor de protge trebuie § fie corespun#toare cu prevederile
documentgei de exectie. Stratul de proteie trebuie & acopere n intregime
suprafeele stabilite, & fie uniform ca grosime nu@nsi luciu, s aibda o bura
aderem la materialul de baz

Condtia tehnié se verifi@d cu metoda indicétla punctul 4.1.4.

Nu se aplid la model experimental
2.8.5 Calitatea inscrigonarilor

Forma etichetei, modul de insafgnaresi culoarea trebuieasfie conform
documentaei de exectie.

Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.5.

Nu se apliad la model experimental

2.8.6 Imbinarile si fix arile cusuruburi

Imbinarile si fixarile cu suruburi trebuie % fie protejate contra auto-
desuruhirii. Suruburile nedemontabile in procesul de exploatarfixgeaz cu vopsea
de blocaj.

Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.6.

Nu se aplia la model experimental

2.8.7 Masa produsului

Masa produsului nu trebuieasle@seasd valoarea de 10 Kg.
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.7.

2.9 CONDITII TEHNICE ELECTRICE

29.1 Tensiunea de alimentare

Produsul se alimenteazrin intermediul sistemului de observagieochire
repectand standardul MIL-STD-1275B;
- tensiunea maxim32Vcc;
- tensiunea minim 18Vcc;
- puterea consum@tnu trebuie Zdepiseasd P =75W.
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.2.1.
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2.9.2 Actiunea tensiunii inverse de alimentare

Produsul este protejat latamea tensiunii inverse de alimentare.
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicét la punctul 4.2.2.

2.10 CONDITII TEHNICE FUNC TIONALE

2.10.1 Energia ematorului laser

Energia emitorului laser trebuieasfie cuprig intre 20si 35 puJ.
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.1.

2.10.2 Durata impulsului laser

Durata impulsului laser trebuie sa fie cupidiirstre 0,51 1 ns.
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.2.

2.10.3 Domeniul de nmisurare

Distarta de nisurare a produsului LADAR SMOTV este cupdriatre 50si
500 m.
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.3.

2.10.4 Precizia de risurare

LADAR SMOTYV trebuie 4 asigure o precizie de asurare mai buh de
+0,4m.
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.4.

2.10.5 Rezoluia

LADAR SMOTYV trebuie & asigure o rezotie dintre 2 obiective consecutive
din teren mai bunde 0,4 m.
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.5.

2.10.6 Divergena fasciculului laser

Divergena fasciculului laser emis trebuig fie de maxim 2 mrad .
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.6.
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2.10.7 Lungimea de und
Lungimea de unda fasciculului laser emis de LADAR SMOTYV trebuiefe
de 1,064um .

Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.7.

2.10.8 Precizia de aliniere

Precizia de aliniere intre axa ceniral rastrului lasegi axa optié@ de vizare
materializad prin reticolul de ochire trebuie $ie mai burda de 1 mrad.

Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.8.

Nu se apliad la model experimental.

2.10.9 Comunicaia serial

LADAR SMOTYV trebuie 4 conmunice cu ansamblul superior folosind o
seriah RS232.
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.9.

2.10.10 Calitatea imaginii din campul optic.

Imaginea generat prin prelucrarea semnalelor de la produsul LADAR
SMOTV trebuie § permit crearea imaginiiintei scanatei identificarea acesteia.

Condiia tehni@ se verifiéi cu metoda indicétla punctul 4.3.10.

Nu se aplia la model experimental.

2.10.11 Calitatea imaginii reperului electronic de vizare.

Imaginea reperuluielectronic de vizare suprapeste imagineantei preluai
de la platforma multisenzor trebuigfee clai si cu marginile net conturate.

Condiia tehnié@ se verifié cu metoda indicétla punctul 4.3.11.

Nu se apliad la model experimental.

2.11 CONDITII MECANO - CLIMATICE

2.11.1 Condtii tehnice mecanice

2.11.1.1 Rezistera la adunea vibrailor sinusoidale.
Produsul trebuie asfungioneze dup verificarea la vibrai sinusoidale cu
urmatorii parametrii :
- domeniul de frecvan: 50...500 Hz
- accelerge: 40 + 5 m/$
- durata totai: 60 min
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Durata agunii - 20 min. pentru fiecare dirge X, vy, z.
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.12.1.
Nu se aplia la model experimental.

2.11.1.2 Rezistera la aduneasocurilor mecanice cu gane repetédi
Produsul trebuieasfungioneze dup verificarea privind rezistea la agunea
socurilor mecanice cu dane repetdi cu urmitorii parametrii:
- accelerga maxima a socului 250 rfifs
- durata agunii 5+7ms;
- numarul total alsocurilor pe cele 3 dirgeit 600 ;
- frecvena de repetare gocurilor maxim 120/minut.
Condtia tehni@ se verifiéi cu metoda indicatla punctul 4.3.16.2.
Nu se aplia la model experimental.

2.11.1.3 Rezisterma la aguneasocurilor mecanice cu gane singulat.
Produsul trebuieasfungioneze dup verificarea privind rezistea la agunea
socurilor mecanice cu @ane singulat cu urnatorii parametri:
- accelerga maxini a socului 300 mfs
- durata agunii accelergei socului 57 ms;
- numarul total al socurilor pe cele 3 direit 15 (5 socuri pe fiecare
diregie).
Condtia tehnié se verifiéi cu metoda indicatla punctul. 4.3.12.3.
Nu se apliad la model experimental.

2.11.1.4 Rezistera la transport n stare ambaélat
Produsul trebuieasfuncioneze dup verificarea privind rezistea la transport
Cu urndtorii parametrii:

- accelerga maxima a socului 150 rfiys
- durata agunii accelergei 7+10ms;
- numarul total alsocurilor 2000 ;

- frecventasocurilor 200/min .

Verificarea se execlupe diregia Z
Condiia tehni@ se verifiéi cu metoda indicatla punctul 4.3.12.4.
Nu se aplia la model experimental.
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2.11.2 Condtii climatice

2.11.2.1 Rezistera la varigia ciclica a temperaturii mediului

Produsul trebuieasfuncioneze dup verificarea privind rezistea la variaia
ciclica a temperaturii mediului.

Condtia tehnié@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.13.1.

Nu se apliad la model experimental.

2.11.2.2 Rezistera la agunea temperaturii ridicate

Produsul trebuieasfunctionezesi sa-si pastreze aspectul exterior in timpil
dupi adiunea temperaturii ridicate.

Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.13.2.

Nu se aplia la model experimental.

2.11.2.3 Rezisterma la atdunea temperaturii dzute

Produsul trebuieasfunaionezesi si-si pastreze aspectul exterior n timpgil
dup adgiunea temperaturii gzute.

Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.13.3.

Nu se aplia la model experimental.

2.11.2.4 Rezistema la adunea umiditii ridicate.

Produsul trebuieasfunaionezesi si-si pastreze aspectul exterior n timpgil
dup agiunea umididtii ridicate.

Condtia tehnié@ se verifiéi cu metoda indicatla punctul. 4.3.17.4.

Nu se apliad la model experimental.

2.11.2.5 Depunerile de condensare (figuibruma).

Produsul trebuieasfunctionezesi sa-si pastreze aspectul exterior in timpil
dupi agiunea depunerilor de condensare #rgilbruma).

Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.13.5.

Nu se aplia la model experimental.

2.12 CONDITII TEHNICE DE FIABILITATE SI
MENTENABILITATE

2.12.1 Depistarea defectelor timpurii

Condiia tehnié se verifié cu metoda indicétla punctul. 4.4.1.
Nu se apliad la model experimental.
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2.13 CONDITII TEHNICE DE COMPATIBILITATE
ECTROMAGNETIC A

2.13.1 Compatibilitate electromagnelic

Produsul nu trebuie as fie influenat sau & influenteze  fungonal
echipamentele de pe vehiculul de fupt

Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.5.1.

Nu se aplia la model experimental.

3 PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

3.1 Controlul tehnic

Fiecare produs va fi supus unui control tehnic,vétderea prezeiti Ila
recepia reprezentantului beneficiarului.
Nu se apliad la model experimental.

3.2 Etichetare si masuratori

Fiecare produs va avea gta 0 eticheta de contrglva fi insait de un buletin
de nisurtori .
Nu se aplia la model experimental.

3.3 Aparatura de masura

Aparatura de incefid si masuratori folosita la recegie trebuie & fie atestat
metrologic.

3.4 Verificarea parametrilor

Pentru verificarea parametrilor conform spectiigiatehnice, produsele se
supun urratoarelor tipuri de Thceici:
- Tncerairi de tip (periodice) ;
- Incerciri de recege de serie ;
- Tncerciri de lot (procentuale) ;
Nu se aplié la model experimental.

3.4.1 INCERCARI DE TIP (PERIODICE).

Incerairile de tip se execitla asimilarea produsulgi pe timpul fabricgei,
daa apar modifidri in construga sau in tehnologia de exe@y care pot duce la
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schimbarea parametrilor produsului, precwm la cererea beneficiarului, prin
contract.

Incercirile de tip constau in verificarea compiit produsului conform
Tabelul 3-1, coloana referitoare la insgiéede tip.

Daci la incerdrile de tip sunt depistate neconcorganintre ceritele
specificaiei si un singur parametru, produsul se supune din ngpedilor la care nu
a corespuns, pe un namdublu de produse. Dada incerdrile repetate va fi
depistai aceea neconcordati fata de prevederile specifigai, chiar la un singur
parametru, toate produsele regepate, dar neexpediate, se returddatreprinderii
producitoare pentru verificareg@ remedierea defgicinilor, iar recega si livrarea
produselor se sistearmporar.

Recepia ulterioad a acestor produse, in fiecare caz n parte, eehufie
hotirata de reprezentantul beneficiarului, Tmpréucu directorul Tntreprinderii
productoare.

Masurile necesare pentru asigurarea aalproduselor, precungi data la care
se reia recga se stabilesc, de comun acord, intre reprezentaeneficiaruluisi
directorul intreprinderii produdtoare.

In toate cazurile intreprinderea prodioare are obligéa de a remedia toate
produsele livrate, incepand cu data ultimelor proleetip, la care s-au @but
rezultate corespuginare.

Produsele care au suportat inddte de tip pot fi livrate beneficiarului dép
recondiionare (da& aceasta este necegaings condtiile de livrare trebuie stabilite,
in fiecare caz in parte, intre benefiggaintreprinderea proddatoare, in baza unor
documente preaizute de legislk#a Tn vigoare (comenzi, contracte economice, etc.).

in toate situgile intreprinderea proditoare se oblig si asiguresi sa
garanteze toate caracteristicile tehnice ale pmeddudivrate, in conformitate cu
prevederile prezentei specifiga

3.4.2 INCERCARILE DE SERIE

incercirile de serie se exeaupe 100% din produsele prezentate la reeep
conform Tabelul 3-1, coloana referitoare la irggide de serie.

Dac produsul ce se verifichu satisface una din comide prevazute pentru
inspegiile de serie, organul de regep il returneaz intreprinderii produg@oare
pentru remedieri, cu indicarea conéret punctelor din specifica la care nu a
corespuns. Atunci cand ndml de produse ce nu corespund ingelar de recepe
de serie depeste 10% din nurrul total supus verifigrilor, organul de rece
opreste verificarile si restituie intreprinderii furnizoare toate prodiesdin lot, pentru
a fi reverificatesi reparate, intocmindu-se un act in acest senguBete remediate se
prezint ulterior la recefie cu un nou aviz.
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Produsele care au it rezultate pozitive la inspgite de recepe de serie se
pot supune, in continuare, la inspige de lot (procentuale) astfel:
- daa fabricaia a fost intrerugat pe o perioatlde 2 ani;
- dupa cel puin 3 ani de fabricée neintrerupt, la comanda
beneficiarului.

3.4.3 INSPECTIILE DE LOT (PROCENTUALE)

Inspediile de lot se execatasupra a 10% (dar nu maitpude dod produse)
din nundrul total al produselor care au trecut ingpkecde serie.

in cadrul inspegilor de lot (procentule) se verificconform Tabelul 3-1,
coloana referitoare la inspele de lot.

in cazul in care se @h rezultate nesatistatoare, chiar la un singur parametru,
se repet inspediile asupra acestui parametru (acestor paramegriyrpnunar dublu
de produse;

Daci produsele nou alese satisfac cel| specificaei tehnice, organul de
recepie accept toate produsele supuse veddfi cu excepia celor care nu au
corespuns.

Daci produsele nou alese nu satisfac comelispecificaiei tehnice, intregul lot
de produse prezentat la regepse respinge, iar intreprinderea pradoare va lua
masurile necesare pentru eliminarea neconcaelansau remedierea defictefor
constatate.

La restituirea lotului de produse se intogtaeun act in acest sens, produsele
remediate urmand a se prezenta la réeep un nou aviz.
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Tabelul 3-1 Verifidrile la care se supun produsul

Nr. | Denumirea Condiia M%toda
crt. | Tncerdrii tehnia ae Inspedii
verificare ’
Tip | Serie| Lot

Condtii constructive generale

1 Verificarea
dimensiunilor de 2.8.1 4.1.1 X X
gabarit

2 Verificarea calitai
pieselor procurate de | 2.8.2 4.1.2 X X
la tetti

3 Verificarea
materialelor primai 2.8.3 4.1.3 X X
semifabricatelor

4 Verificarea calitii
acoperirilor de 2.8.4 4.1.4 X X
protecie

5 Verificarea calittii
inscriptionarilor 2.8.5 4.1.5 X X

6 \(e:_rlflcgrea |mblarllo_r 286 416 X X
si fixarilor cu suruburi

7 Verificarea masei
produsului 2.8.7 4.1.7 X

Condtii tehnice electrice

8 Verlf!carea tensiunii 291 421 X X
de alimentare

9 Verificarea aguni
tensiunii inverse de | 2.9.2. 4.2.2 X X
alimentare

Condtii tehnice fundonale

10 Ve_rlflcareq energiel 2101 431 X X
emitatorului laser

11 _Verlflcare_a duratei 210.2 439 X
impulsului laser

12 Vern?carea domeniului 210.3 433 X X
de nisui
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Nr. | Denumirea Condiia M%tgda
crt. | Tncerdrii tehnia - Inspedii
verificare ’
Tip | Serie| Lot

13 Vern?carea preciziel 2104 434 X X
de nisurare

14 | Verificarea rezoliei 2.10.5 4.3.5 X

15 Verl_flcarea_t divergeri 10.6 4136 X X
fasciculului laser

16 | Verificarea lungimii de 210.7 437 X
unda

17 Verlf_lcarea preciziel 2108 438 X X
de aliniere

18 | Verificarea 2.10.9 4.3.9 x| x
comunicaei seriale

19 | Verificarea calitii
imaginii din campul 2.10.10 4.3.10 X X
optic

20 | Verificarea calitii -\ 5 165491 4317 | x| x
imaginii reticulului

Condtii mecano — climatice

21 | Verificarea rezisteai
la agiunea vibrailor |2.11.1.1 4.3.12.1 X
sinusoidale

22 | Verificarea rezisteai
la agiuneasocurilor
mecanice cu aitine 21112 4.3.12.2 X
repetal

23 | Verificarea rezisteai
la agiuneasocurilor
mecanice cu aitine 2.11.1.3 4.3.12.3 X
singulaa

24 | Verificarea rezisteai
la transport in stare | 2.11.1.4 4.3.12.4 X
ambalata

25 | Verificarea rezisteai
la varigia ciclica a 2.11.2.1 4.3.13.1 X X
temperaturii mediului
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; . Met

Nr. | Denumirea Condiia edgda
crt. | Incerdarii tehnica - Inspedii
verificare ;

Tip | Serie| Lot

26 | Verificarea rezisteai
la agiunea 2.11.2.2 4.3.13.2 X X
temperaturii ridicate
27 | Verificarea rezistentei
la actiunea 2.11.2.3 4.3.13.3 X
temperaturii sgzute
28 | Verificarea rezisteai
la agiunea umiditii 2.11.2.4 4.3.13.4 X
ridicate

29 | Verificarea la
depunerilor de 2.11.2.5 4.3.13.5 X
condensare

30 | Verificarea
etargeitatii

Condtii de fiabilitate

31 Verificarea depistii
defectelor timpurii

2.11.2.7 4.3.17.7 X X

2121 4.4.1 X
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4 METODE DE VERIFICARE
4.1 CONDITII TEHNICO — CONSTRUCTIVE GENERALE

4.1.1 Verificarea dimensiunilor de gabarit

Verificarea condiilor tehnice de la punctul 2.8.1 coasin examinarea
produsului LADAR SMOTVsi in masurarea dimensiunilor de gabagit montaj.
Verificarea se face vizual cu instrumente de #suia de uz general.

Cerintele se considera indeplinite damnstairile si masuratorile efectuate
corespund cu documeritade exectie.

4.1.2 Verificarea caliitii pieselor procurate de la ter

Verificarea condiei de la punctul 2.8.2 se executa prin analizaeztficatelor
de calitatesi a certificatelor de garaie.(se execudt prin analizarea actelor de
conformitatesi a celor de recee.

Verificarea se consid&rcorespuni#oare dag& constairile si datele ce
rezulé din documentele analizate corespund cu ¢eende calitate préxute in
documentga de exectie sau condiile generale .

4.1.3 Verificarea caliitii materiilor primesi semifabricatelor

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.8.3 se exécptin analizarea
continutului certificatelor, buletinelor de analizau a altor documente legale care
atest calitatea produsuluii compararea datelor pra&ute cu prevederile inscrise in
desenele de exege.

4.1.4 Verificarea caliitii acoperirilor de protgee

Verificarea condiilor tehnice de la punctul 2.8.4 se executa vizBalprafeele
protejate se considercorespunitoare dag stratul de protee acopei in intregime
suprafeele stabilite, este uniform ca grosime, ng@ag luciu, are o bui aderem la
materialul de baksi nu prezing exfolieri, ciapaturi, bule, etc.

Verificarea caliitii acoperirilor de protace prin vopsire se face in conformitate cu
SR 7293-1993 (aspectwi grosimea stratului), SR 1S02409-1994 (adeaen
acoperirilor metalice), STPM 40206/92 (acoperimpopsea).

4.1.5 Verificarea calidtii inscriptionarilor

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.8.5 se face vizual pliservarea
si compararea cu documetitaa formei etichetei, modului de insaignaresi culorii
folosite.
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Inscriptionarile se considercorespunzioare dag sunt vizibilesi se Tncadreaiz
n cotele stabilite de desenele de execu

4.1.6 Verificarea imbidrilor si fixarilor cu suruburi

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.8.6 se exécptin aspectare,
urmarindu-se da& Tmbindarile si fixarile cu suruburi sunt protejate contra
autodsurubirii, iar suruburile nedemontabile in procesul de exploatant Bxate cu

vopsea de blocaj .
Verificarea se consid&r corespunitoare da& constadrile corespund cu

prescripiile prevazute in documentia de exectie .

4.1.7 Verificarea masei produsului

Verificarea condiei de la punctul 2.8.7 se exegydrin canirirea cu ajutorul
unui cantar .
Verificarea se consid&rcorespun#oare dag valorile ohinute corespund

documentaei.

4.2 CONDITII TEHNICE ELECTRICE

42.1 Verificarea tensiunii de alimentare

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.9.1 se exéastfel:

a) se realizeazmontajul din anexa 2;

b) se fixeaZ la surd de alimentare tensiunea de U1=24V,

c) se cupleaz alimentarea produsului TL 1,54 se citgte cu ajutorul
ampermetrului curentul consumat 11;

d) se repet operaiile de la punctele a), b), ¢) cu deosebirégensiunea
de lucru a sursei de alimentare este de U2=32\Wltéex curentul
consumat 12;

e) se repet operaiile de la punctele a), b), ¢) cu tensiunea de atirare
U3= 18V, rezultand curentul 13.

Condtia tehni@ este indeplinit dac@ vom avea:

Ulll < P; U2I2 < P; U3I3 < P, unde P = 75W

4.2.2 Verificarea agunii tensiunii inverse de alimentare

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.9.2 se exédastfel:
a) Se execut montajul din anexa 2.
b) Se cupleax cablul de alimentargi ampermetrul astfel incat tensiunea
de 24 V a sursei de alimentatese aplice cu polaritate inversat
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c) Se cupleazsursa de alimentagese citgte curentul consumat.
Verificarea se considgérewita daé valoarea citit este nu.

4.3 CONDITII TEHNICE FUNC TIONALE
4.3.1 Verificarea energiei ertitorului laser

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.1 se exéa@stfel:
4
1

/ 3
L —_

1 —produsul LADAR SMOTV de masurat

: I:l ] 2 2 - energimeurn laser cu scala ae 1wu M]
3- testor T11.0202
o) 4 - cap masuri energimetru

a) Se realizeazmontajul din figura de mai sus;

b) Se apas butonul de comaridtelemetrare, de pe testorul specializat,
para pe display se afeaz mesajul READY;

c) Se elibereaz butonul de comaridtelemetraresi se citgte valoarea
energiei impulsului inregistrat de energimetru;

d) Se efectueadiz5 misuiitori de energie a impulsului laser, notandu-se
valorile oliinute;

e) Se face media aritmeti@ acestor valori, Em.

Verificarea este indepliitdac energia medie a impulsului, este cuptins

domeniul 0,7 — JuJ.

4.3.2 Verificarea duratei impulsului laser
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.2 se exéa@stfel:
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5 1
/ 3
-If \
a\ l. !
1 — produsul LADAR SMOTVde masurat
: |:| i 3 2 —osciloscop cu memone
3- testor T10.31-01
0 4 - dioda PIN

a) Se realizeazmontajul din figura de mai sus;
b) Se apas butonul de comaridtelemetrare, de pe testorul specializat,
para pe display se afeaz mesajul READY;
c) Se elibereaxz butonul de comarnidtelemetraresi se citgte valoarea
valoarea duratei impulsului pe osciloscop;
Verificarea se considgérrewita valoarea duratei impulsului laser este in

domeniul 0,7 — 1 ns.

4.3.3 Verificarea domeniului de isur.
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.3 se exéa@stfel:
a) Se stabilesc in teren puncte de masiflate Tn domeniul 50 ..500m cu o

precizie mai buinde 0,20 m;
b) Se nisoat cu LADAR-ul de verificat distaga par la aceste puncte de

masus;
c) Se compar distana masurdi cu distarma stabiliti la pct.a);
Verificarea se consid&rewita dac diferenta dintre cele 2 valori se situédn

domeniul £ 0,4m.

4.3.4 Verificarea preciziei de masur
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.4 se exéa@ditfel:
a) Se stabilgte in teren un punct de maswaflate Tn domeniul 50 ..500m

Cu 0 precizie mai bunde 0,20 m.
b) Se nisoad cu LADAR-ul distana pan la acest punct de magur
C) Se repet masuitoarea de 10 ori
d) Se compar distana masuréi cu distarma stabili la pct.a).
Verificarea se considgrrewita daa diferena dintre valorile rasurate si

valoarea stabilit se situeazin domeniul = 0,4m.
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4.3.5 Verificarea rezoltiei.

Verificarea condiei tehnice de la punctiroare! Fara sursa de referinta. se

execui astfel:
a) Se instaleazla o distam D (100+500 m) fga de punctul de observare,

doua tinte (panouri vopsite kaki) cu dimensiunile dex80cm, una
langi alta, decalate Tn adancime cu 0,40 m intre ele.

b) Se nasoad intre cele 2 tinte.
c) Se verifi@ obtinerea a dau distane receponate de la sistemul

LADAR.
Verificarea se considgrrewita daa diferenra intre distatele afsate de

telemetru trebuieasfie de maxim 0,40 m

4.3.6 Verificarea divergetei fasciculului laser.
Verificarea condiei tehnice de la punctiroare! Fara sursa de referinta. se

execud astfel:
a) Se fixeaz telemetrul laser in fa unui colimator cu focala de 1 m.

b) Se pune un suport cu hartie fotografitn focarul colimatorului
corespunitor lungimii de und a laserului (1,54pum). Hartia fotografic
trebuie 4 fie de tip alb-negru Polaroidfilm fototehnic), care a fost in

prealabil voalat si developai.
c) Se declageaz un tren de impulsuri laser

d) Se scoate suportul cu hartia fotografic
e) Se misoat dimensiunea petei "arse" de impulsul laser cwajlitunei

lupe Brinell sau microscop.
Verificarea se considgrewita da@ pata "ar8" se incadreadizintr-un cerc cu

diametrul maxim de 2 mm.

4.3.7 Verificarea lungimii de und

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.7 se exéa@ditfel:
a) Se verifia documentele de ingee a emiatorului laser.
Verificarea se considgreuwita dad lungimea de uniddeclarai Tn documente

este de 1,06am.

4.3.8 Verificarea preciziei de aliniere.
Verificarea condiei tehnice de la punctidroare! Fara sursa de referinta. se

execui astfel:
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a) Se monteaz produsul pe un dispozitiv specializat care toon un
colimator cu distaga focak de minim 1000 mm

b) Se geaz in planul focal pe vizibil al colimatorului o hatalbs.

c) Se declageaz repetitiv 0 scanare a impulsurilor laser, avandatabla
iesirea din modulul laser un cristal dublor de freqdgmentru generarea
de radiaie laser in domeniul vizibil.

d) Se vizeaiz pe sistemul de calculi observare imaginea preldate
camera de zi a platformei multisenzor din focarwallinsatorului
(imaginea rastrului laselj se verific poztia reperului electronic de
vizare faa de rastru.

Verificarea se consid&rewita daa privind pe monitorul sistemului de calcul
se constat ca poztia reperului electronic de vizare este pe centastrului cu o
precizie mai buinde 2 mrad.

Noti: Tn focarul colimatorului cu focala de 1 m 2 mnprezint 2 mrad.

4.3.9 Verificarea comunidgei seriale.

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.9 se exéa@ditfel:
a) Se conecteazelemetrul laser cu testorul T10.31-01;
b) Se alimenteaiztelemetruki testorul;
c) Se verifia pe testor apara mesajului COMUNICA'IE OK;
Verificarea se considgér rewita da@ pe testor apare mesajului
COMUNICATIE OK.

4.3.10 Verificarea califitii imaginii din campul optic.

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.10 se exeéastfel:
a) Se aseaprodusul n fea colimatorului cu mi de putere separatoare.
b) Se cupleazprodusul cu testorul cod T10.31-01
c) Se alimenteaiprodusuki testorul
d) Se urnireste pe monitorul testorului imaginea mirei de putere
separatoare
Verificarea se consid&mrewita da@ mira de putere separatoare rouh 22
este vizibik clar conturat.

4.3.11 Verificarea caliitii imaginii reperului electronic de vizare.

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.11 se exeé@ditfel:
a) Se cupleazprodusul cu testorul cod T 10.31-01
b) Se alimenteaizprodusuki testorul
c) Se urnireste pe monitorul sistemului de calcwil afisare imaginea
reticulului.
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Verificarea se considgmrewita dacé imaginea reticulului este vizililsi clar
conturaé.

4.3.12 Verificarea condiilor tehnice mecanice.

4.3.12.1 Verificarea rezistegei la a¢iunea vibrailor sinusoidale.

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.11.1.1 se exaquentru a testa
daa produsul rezigtla agiunea de distrugere provocata de vilarginusoidal, dac
acestagi poate indeplini fundle si Tsi pastreaz parametrii Tn limitele normelor
prevazute dug agiunea vibrailor sinusoidale

Verificarea se execastfel :

- se fixeaZ produsul rigid pe standul de vibrat in gezde lucru
- regimul de ncercare cuprinde uitorii parametri:

» domeniul de frecvar: 50...500 Hz.

= accelergie: 40 £ 5 m/$

» durata total: 30 min pe fiecare din cele trei ditec, vy, z.

La incerdrile de recepe de SERIE produsul se supune in stare dgiburare
(alimentare) agunii vibratiilor sinusoidale pe o frecvénfixa din domeniul 5655
Hz cu accelet@a de 40 mfs+ 5m/< timp de 30 minute pe dirga de lucru.

Verificarea se consid&findeplinit da@ dupi efectuarea probei produsul
corespunde cenelor de la capitolul 2.10.

4.3.12.2 Verificarea rezistegei la agiuneasocurilor mecanice cu @ane repetait
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.11.1.2 se exaquentru a testa
daa produsul rezist la agiunea distructi¥ a socurilor mecanice repetate, dac
acestagi poate indeplini fundle si Tsi pastreaz parametrii Tn limitele normelor
prevazute dug agiuneasocurilor repetate.
Caracteristicile Tnce#cii sunt urmitoarele:
- accelerga maxima a socului - 250 m/s2;
- durata agunii - 5+ 7ms ;
- numarul total alsocurilor pe cele 3 dirgic— 600 ;
- frecventa de repetaresacurilor trebuie & fie de maxim 120/minut.
Verificarea se considgfindepliniti dad dupi terminarea probei produsul nu
are deteriatri mecanicesi corespunde cerialor de la capitolul 2.10.

4.3.12.3 Verificarea rezistegei la a¢iuneasocurilor mecanice cu @ane singulat.
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.11.1.3 se ex&quéntru a test
daa produsul are capacitateas indeplineast fundiile si sa-si pastreze parametrii
n timpul aciunii socurilor mecanice cu @ane singulai.
Verificare se va executa conform uitwarei norme:
- accelerda maxima a socului 400 s
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- durata agunii accelergei socului - 57 ms ;
- numarul total al socurilor pe cele 3 dirgit - 15 (cate 5Ssocuri pe
fiecare direge).
Verificarea se consid&indepliniti da@ dupa terminarea probei produsul
nu are deteri@ari mecanice, dacnu au aprut defec¢iuni de ordin mecanic sauabiri
ale fixarilor si corespunde cenielor de la capitolul 2.10.

4.3.12.4 Verificarea rezistegei la transport in stare ambalat
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.11.1.4 se ex@q@&ntru a verifica
daa produsul, Tn ambalajul respectiv, rezida agiunea distructi¥ a factorilor
mecanici care apar in timpul transportului, &opre §i poate indeplinii fungile.
Verificarea se execlit prin supunerea produsului la tamea socurilor
mecanice cu aiune repetdtcu urnitoarele caracteristici
- accelergia maxima a socului - 150 rifs
- durata agunii accelergei - 7+ 10 ms ;
- numiarul total alsocurilor— 2000 ;
- frecventasocurilor - 200/min .
Verificarea se execiipe diregia “Z”
Verificarea se considera indeplindac produsul in ambalajul respectiv a
rezistat agunii distructive asocurilor mecanice la care a fost supusorespunde
cerintelor de la capitolul 2.10.

4.3.13 Verificarea condiilor climatice.

4.3.13.1 Verificarea rezistegei la variaia ciclica a temperaturii mediului.
Verificarea se execiifprin metoda schimburilor lente de temperaturaatimd
urmatoarele openguni:

a) examinarea exteriodra produsuluisi verificarea fungonali folosind
testorul T10.31-01;

b) se introduce produsul in camera climatiorodusul fiind decuplat de la
surs de alimentare;

C) se migoreaz temperatura in caniepari la valoarea de -32°@ se
mertine la aceasttemperatuf timp de dod ore, viteza de variee a
temperaturii fiind de peste 1°C/minut ;

d) se ridi@ temperatura pénla +49°Csi se mefine aceasttemperatut
timp de dod ore, viteza de vanege a temperaturii find de minim
2°C/minut ;

e) se repeta acest ciclu de dari (in total) ;

f) se migoreaz temperatura din cantepari la cea normélsi se meiine
la aceagttemperatu¥ minimum dod ore ;

g) se executexaminare exterioai
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Se consider ca produsul a suportat verificarea #lata terminarea probei
produsul corespunde cegator de la capitolul 2.10.

4.3.13.2 Verificarea rezistegei la aciunea temperaturii ridicate.

Verificarea se execlifpentru a testa capacitatea de fiormare a produsului
dacd acestasi pastreaz aspectul exterior, in timpuyl dupad agiunea temperaturii
ridicate a mediului .

a) Se conecteazprodusul cu testorul T10.31-01, produsul fiindaadius Tn
camera climati;

b) Se conecteaz produsul si se stabilgte Tn camera climatic o
temperatura de +49°C timp de dare;

c) Se deconecteaprodusul ;

d) Se ridia temperatura camerei la +60° se mefine aceasta
temperatut timp de dod ore ;

e) Se coboar temperatura camerei la +49%C se cupleax aparatura
merninand-o cuplat timp de dod ore;

f) Se decupledzprodusul, se scoate din camerse verifica cat produsul
este cald certele de la capitolul 2.10 dapcare aparatura se
decupleaz;

Se consider ca produsul a suportat verificarea @aén timpul si dupa
terminarea inceicii produsul a corespuns din punct de vedere a@sfui exterior
si corespunde cerialor de la capitolul 2.10.

4.3.13.3 Verificarea rezisteei la atciunea temperaturii dzute.

Verificarea se execitpentru a stabili capacitatea de ftiocare produsulugi
dacd acestasi pastreaz aspectul exterior, in timpuyl dupid agiunea temperaturii
scizute a mediului

a) Se introduce produsul in camera climatwand mufele protejate;

b) Cu produsul nealimentat, in camera se stghbile temperatdr de
-32°Csi se mefine la aceasttemperatuf timp de doé ore;

c) Se scoate produsul din camesi se cuita opticile de emisiesi de
recepie ale LADAR-ului cu un amestec de etilen glicepalcool etilic
in propotii egale, pentru a iatura depunerile de condensare de pe
acestea;

d) Se verifia cerintele de la capitolul 2.10;

e) Se reintroduce telemetrul in camera clintaticse ridia temperatura
acesteia la valoarea de 25 °C.

Se consider ca produsul a suportat verificarea dacdu@ terminarea
incerdirii, produsul a corespuns din punct de vedere gedslui exteriorsi
corespunde cenalor de la capitolul 2.10.
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4.3.13.4 Verificarea rezistegei la aciunea umidiitii ridicate.

Verificarea se execlifpentru a testa capacitatea de fiorare a produsului
dac acesta i pastreaz aspectul exterior, in timpuji dupa agiunea umidiktii
ridicate a mediului .

a) Se introduce produsul Tn camera climagcse supune aicinii continue

a 2 cicluri succesive, fiecare ciclu avand dura&4d ore. Fiecare ciclu

e format din urriitoarele etape:

- se ridia temperatura in camera climatita +40°C, la o umiditate
relativa a mediului de 9598%si se mefine in aceste condil6 ore;

- se reduce temperatura la +25°C la umiditatea vélate minimum
95%si se mefine produsul in aceste cofidiimp de 6 ore;

- la terminarea celor 2, cicluri se scoate produsol chmed si se
mertine Tn condii climatice normale timp de 6 ore ;

Se considerca produsul a corespuns verifrd daci, la terminarea acesteia, in
condtii climatice normale, nu au apt deterio#ri ale aspectului exteriai produsul
corespunde cenelor de la capitolul 2.10.

4.3.13.5 Verificarea la depunerile de condensareqrobruma).

Verificarea se execlutpentru a testa capacitatea de fiomare a produsului
dupi adiunea depunerilor de condensare( bignroua) .
a) Se introduce produsul in camera climatic
b) Se scade temperatura din cainpari la -20°Csi se mefine la aceast
temperatut timp de doua ore in stare deconectat
c) Se scoate produsul din camera climgtge dispune in condiclimatice
normalesi se conectedz
d) Se merine in stare conectata timp de trei ore. Imedigidiwonectarsi
la fiecare 5660 minute se eaxmineagi se nmasoak parametrii conform
cerintelor de la capitolul 2.10.
Se consider ca produsul a suportat verificarea daprodusul corespunde
cerintelor de la capitolul 2.10.
Proba se poate efectua concomitent cu efectuarda e conditiei tehnice
2.11.2.3.

4.4 CONDITII TEHNICE DE FIABILITATE SI
MENTENABILITATE

4.4.1 Depistarea defectelor timpurii

Verificarea condiei 2.12.1 se face prin futionarea timp de 60 ore in cicluri
de 4 ore fungonare cu pauzde 8 ore.
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Verificarea se considgrrewita daa la terminarea celor 60 ore sistemgil T
poate indeplini fundle si corespunde ceriglor de la capitolul 2.10.

4.5 CONDITII TEHNICE DE COMPATIBILITATE
ELECTROMAGNETIC A

45.1 Compatibilitate electromagneiic

a) cu produsul LADAR SMOTV in funwne in ansamblul superior se
pornesc, pe rand celelalte sisteme de bord (motataia radio,
sistemele de ventilee, inclzire etc). Produsul LADAR SMOTV
trebuie 4 fungioneze normal.

b) cu staia radio pornii, se pune produsul LADAR SMOTYV in fumene
in ansamblul superior. Nu trebui@ se simi perturbaii (parazti
acustici) in fungonarea stgei radio; nu trebuieasapad nici un fel de
perturbaii radio la comanda motorului.

5 PREGATIREA PENTRU LIVRARE

Produsul LADAR SMOTV va fi preazut cu etichete executate conform
documentaei
Produsul LADAR SMOTYV se va livra in ambalaj indiul.
Completul de livrare standard al produsului co81@0 BD va cotine:
- LADAR SMOTYV, cod 10.31-00 BD
- Manual de operare

Pe ambalajul de transport sunt marcate vizibilaloarele :
- LADAR SMOTYV (numai la solicitarea expra beneficiarului )
- “ATENTIE A NU SE RASTURNA”
- semnul umbreledi al paharului
- “SUS” sau semnulageii ( indicand gezarea normala produsului)
Atat dimensiunile scrisului cgt semnul umbrelei al paharulsi al sigetii se
execud conform STAS 5055- 82.
Marcajele trebuie &fie vizibile (cu contururi clare i rezistente la gmnea
factorilor mecano-climatici ce aoneaz pe timpul transportuluii depozitarii.

6 TERMENE DE GARANTIE

Termenul de garaie se reglementeazprin contractul comercial de furnizare.
Garania se acordl in perioada de gara®, produselor care au fost exploatate
conform catii tehnicesi care nu prezidt urme de lovituri sau urme de interven
neautorizat.
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Orice nefungonalitate a produsului va fi reclamiain scris furnizorului.
Repar@ia produselor in gar@e se va face conform contractului comercial de
furnizare.

In termenul de garaie, intreprinderea prodaare va remedia va inlocui,
la sediul sau, elementele ce au prezentat defeetefabhricaie, prelungind
corespunitor termenul de garae cu timpul cat produsul LADAR SMOTV nu a
functionat.

Defectirile survenite ca urmare a unei ingtal exploatiri sau depoziiri
necorespurioare, nu pot constitui motiv de reclaiea In aceste cazuri, costul
remedierilor cade exclusiv Tn sarcina beneficiaruar produsele aflate n sittia de
mai sus se considergite din termenul de garée.

Reclamdile se trimit intreprinderii prin beneficiarul @itar al contractului,
urmand ca acesteaa sfie analizate de directorul intreprinderii Tmpréumcu
reprezentantul beneficiarului, stabilindu-se mddéda rezolrii si masurile
necesare ce se impun.

7 MODUL DE INTRODUCERE A MODIFICARILOR

Furnizorul are dreptul de a propune modifidn construga produsuluisi a
subansamblelor sale conform reglementarilor inatigoDe asemenea, poate proceda
la Tnlocuirea unor piese sau materiale adamestea nu schimba parametrii ¢epuin
prezenta specifigee.

In fiecare caz furnizorul trebuieasaiba acordul proiectantuluisi al
beneficiarului asupra modifidlor propuse, prezentand Tn mod obligatoriu
documentaa necesdrcare § confirme utilitatea acestor modific.

Intocmit
Dr. Ing.
Mihai Jurla




