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1 GENERALIT ATI

1.1 SCOP

Prezenta specifiti@ software se reféda produsul :
PLATFORMA MULTISENZOR pentru sistemul SMOTYV.
Prescurtarea denumirii produsului este PS SMOTV.

1.2 DOCUMENTE DE BAZ A

La baza elabadrii specificgiei au stat urritoarele documente:

Procedurile conform Manualului calii al SC SELETRON Softwarssi
Automatiziri SRL Bucurati

STP M 40461-98 Contli generale pentru asigurarea calitproduselor cu
destinaie special. Ghid.

STP M 40469-98. Programele de asigurare aagalroduselor cu destine
militara. Ghid.

Norme de Prote@ Muncii in M.Ap.N. edia 1996.

STP M 40065-91. Aparatiirechipamentgi dispozitive cu destinge militara.
Cerinte tehnice generale, metode de confrahcerdciri. Principii generale.

STP M 40066-91. Aparatiirechipamentgi dispozitive cu destirnge militara.
Cerinte tehnice generale, metode de congrancerairi. Cerinte privind fiabilitatea.

STP M 40067-91. Aparatiirechipamentgi dispozitive cu destirnge militara.
Cerinte tehnice generale, metode de congioincerciri. Cerinte tehnice generale,
metode de controfi Tncercri. Cerinte privind stabilitatea la #@ianea factorilor
externi.

STP M 40068-91. Aparatiirechipamentgi dispozitive cu destinge militara.
Cerinte tehnice generale. Metode de congréhcerdri. Cerinte tehnico-constructive.

AQAP-2105, ed.1. Ceria NATO referitoare la planul caltti.

AQAP-2110, ed.2. Cerie NATO referitoare la asigurarea c#iit in
proiectare, dezvoltarg produdie.

AQAP-2130, ed.2. Ceria NATO referitoare la asigurarea c#iitin inspegie
si testare.

AQAP-2131, ed.2. Cerie NATO referitoare la asigurarea catiitin inspegia
finala.

MIL-STD 1275B Characteristics of 28 Volt DC electi systems in military
vehicles

STANAG 2895 Extreme climatic conditions and derivhditions for use in
defining design/test criteria for NATO forces magéer

1.3 CLASIFICARE PRODUS
Conform ceritelor tehnicesi standardelor profesionale militare STPM
040065-91+ 040068-91, produsul PM SMOTV se incadiedz grupa N10-UH
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(aparatui destinai a fi instalai pe vehicule blindate sau derivate constructive ale
acestora).

1.4 CONDITII CLIMATICE

Componenta SOFTWARE a produsului PS SMOTV nu né&cesfinirea de
condtii climatice.
Suportul HARDWARE pe care ruleaza componenta selfilie sa se incadreze
n urmatoarele conditii climatice, conform STANABI5 zonele climatice Al C1.:
- temperatura de fugionare: -32-+49 C;
- temperatura de stocare : °-33 60 C,;
- umiditatea relativa a aerului : 95%3% la o temperatura de +%4G0
Se consider condtii climatice normale de lucru pentru produsul PM GW,
urmatoarele condii :

- temperatura aerului : +15°C + +35°C;
- umiditatea relati¥ a aerului : 45 % 80%;
- presiunea atmosfetic 645 795 mm col.Hg.

1.5 MATERIALE SI SUBANSAMBLE
Produsul software nu necesita matersagubansamble.

1.6 ABREVIERI

PM SMOTV - Platformd multisenzor
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2 CERINTE GENERALE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA

Platforma multisenzor este destihapentru depistarea, vizualizareg
urmarirea tintele din campul tactic. El fugioneaz integrat intr-un sistem de
observarssi ochire. Comunicga dintre sistemul de observagieochiresi platforma
multisenzor se face prin légira seriai RS485 Vizualizarea tintelor din campul
tactic se face prin intermediul camerelor videatporate in produs. Afarea se face
pe un display extern.

Alimentarea electric a produsului se face prin intermediul sistemutucare
este integrat.

Prin concepe si destinaie, produsul asigar

- vizualizareaintelor din campul tactic pe timp de zi;

- vizualizareaintelor din campul tactic pe timp de noapte;

- transmiterea semnal video de la camera sefelctain display extern;
- comunia prin seriala RS485 cu Blocul de #hanaresi Comand;

2.2 COMPUNERE

Produsul PM SMOTV este compus din:
o Camed de zi CCD;

o Radar LASER (LADAR)
o Camed termak pentru timp de noapte;
o Bloc de comanda a servomecanismelor de scanaappti
o Plaa electronid de management a platformei multisenzor.
SH — blo le’l de MCU — unitate centrala
Senzort de calcul
- CCD camera; >
-Radar LASER (LADAR);

A 4

-Bloc comanda servomecanisme realizare
scanare optica AD — sistem de
digitizare a
semnalului laser
receptionat

D — display

\4

Fig. 1. schema logica a sistemului SMOTV
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2.2.1 Camera de zi

Camera de zi este o camera cu CCD de tip RHP-3%iKieAAtarea camerei se
face prin intermediul placii electronice de managetral platformei, la tensiunea de
9V. Comnunicg@a seriak este de tip RS232 cu semnale TTL. Semnalul vidde e
PAL 800X600 pixeli.

2.2.2 Camera termal

Camera termalfara racire este de tip PHOTON 640 cu obiectiv cu fac
100mm. Alimentarea camerei se face prin intermedidcii electronice de
management al platformei, la tensiunea de 9V. Concatia seriaf este de tip
RS232. Semnalul video este PAL 640X512 pixeli.

2.2.3 LADAR

Radarul laser este realizat in cadrul proiectyluieste capabil & asigure
achizitia datelor de distga pe o arie de 256x256 pixeli, cu o rezolutie deni5
Comnunic@a seriah este de tip RS232 cu semnale TTL.

2.2.4 Plaa electronid de management

Placa de management a platformei multisenzor imuspd urnitoarele
functii:

- Asigura interfga cu telemetru laser prin comunieaseriah RS422;

- Asigura interfaa cu blocul de amnaresi comand prin comunicéda
seriah RS485;

- Asigura selectarea camerei video in ftiecde comenzile primite pe
seriala RS485;

- Asigura modificarea parametrilor camerelor video prin comedate
pe seriala specificfiecirei camere in fune de comenzile primite pe
seriala RS485

- Asigura tensiunile de alimentare pentru camerele video ;

- Asigura comutarea semnalelor video de la camerele infglatéormei
multisenzor Tn funge de comenzile primite pe seriala RS485

- Asigura comanda rezisteei de indlzire a geamului de protge al
camerei de zi,
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2.3 DENUMIREA INTERFE TELOR
2.3.1 Interfetele fizice

Dimensiunile de gabarit, modul de fixase particularifitiie de montaj ale
produsului sunt indicate in documeardaehnié a acestuia, PM SMOTV cod 10.31-
02-BD.

2.3.2 Interfee fungionale

Principalele interfge fungionale intre subansamblele ce forniepmdusul PM
SMOTYV sunt enumerate in Tabelul 2-1.

Tabelul 2-1 Interfgele fungionale ale blocurilor din compunerea produsului

Nr. | DENUMIREA ROLUL SI INTERFATA FUNCTIONAL A

Crt. | COMPONENTEI
1 PM SMOTV Comunig cu blocul de comaridsi agionare pe ¢
interfaa seriad RS485

Trimite la BAC semnalul video al camerei selectate.

Se alimenteak din ansamblul superior pe care este
montat.

2 LADAR Comunié& cu blocul de comaridsi agionare pe
interfata seriad RS232

Trimite la BAC semnalul achigonat.

Se alimenteak din ansamblul superior pe care este
montat.

2.4 SPECIFICATIE SOFTWARE

24.1 Definirea fluxului informational dintre unitatea centrala de
calcul (MCU) si controller-ul servomecanismelor de relaizare acanarii
spatiale

Scanarea mecanica a fascicolului optic emis de ¢aliemetrul laser este realizata cu
Galvanoscanerele de tip MPOWER de la firma GSI Luoiosxsi driverul digital cu 2
canale tip Lighting Digital Servo Driver. Blocul deanare care cgone cele doa
galvanoscanere este plasat itafabiectivului comun de emisie re¢ep asigurand
prin poztionarea celor 2 oglinzi in giasuccesivi astfel incatiasigure baleierea unui
rastru cu o suprafaprestabilid in funaie de dimensiunilgintei. Oglinzile sund din
beriliu pentru a avea o ingr cat mai mig. Interfata dintre unitatea centrala de calcul
si driverul digital cu 2 canale este realizatacfigiilizand o interfata seriala asincrona
de tip RS-232. Secventa de programare este ,intaficatr-un fisier de tip text si
trimisa pe interfata seriala catre driverul digitahre o memoreaza in memoria
nevolatila. Practic, dupa transferul secventei mbggam, driverul digital va functiona
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in regim autonom, la fiecare aplicare a tensiumiialimentare. Un program pentru
driverul digital ales consta din secvente de comeditate intr-un editor de text (de
ex. Wordpad) si salvate ca fisiere text. Ulterransferului in memoria RAM static a
driverului digital se va aplica o comanda de execw fisierului de comenzi,
identificat printr-un ID. Structura tipica unui &t de program de comenzi este
urmatoarea:

/[Header program pentru miscare de tip ,vector”

CreatePGM 1 A

/[comenzi de miscare

Slewxy Parametrul(axa X) Parametru2(axa X) Parardgimp)

Slewxy Parametrull(axa X) Parametrul2(axa X) Pdrad®timp)

/lcomanda de control a executiei programului

Repeat

/[Terminare executie

End

Functiile caracteristice secventei de comandarsimetri acestora sunt prezentate in
continuare:

/[comanda pentru determinarea pozitiei unei axe

Sintaxa:?Position axis unde axis = 1 pentru axa X si 2 pentru axa Y

Codul binar: 0x2A0001 (pentru axa X) si 0x2A0002r{pu axa Y).

/lcomanda pentru determinarea starii driverului digital

Sintaxa:?Status

Codul binar: OXFFFFFFFFFFFFFFFF.

Cod returnat: 6 bytes care contin codurile ero@lparute in sistem.

/lcomanda pentru determinarea temperaturii servomobarelor

Sintaxa:?Temp,

Codul binar: 0x2B.

Cod returnat: 8 bytes cu semnificatia: primii 2dsyttemperatura servomotorului pe
axa X, urmatorii 2: temperatura motorului de pe akalternativa, urmatorii 2:
temperatura servomotorului de pe axa Y, iar ultidoi: temperatura de pa axa Y
alternativa.

/lcomanda pentru oprirea functionarii programului curent si invalidarea
servomotoarelor

Sintaxa:AbortPGM ,

Codul binar: 0x20.
/lcomanda pentru incarcarea unui program in memora volatila a driverului
digital

Sintaxa:CreatePGM program_type program_ID,

Program_type = 0 pentru un program de comanda amiseari de tip rastru si 1
pentru un program de comanda a miscarii de tipovect

Codul binar: 0x210051.

/[comanda pentru stabilirea pozitiei unei axe relav la pozitia curenta a acesteia
Sintaxa:DeltaPosition offset
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Offset-ul este comandat in unitati de convertortdiganalog:-32768< offset < 32767
Codul binar: 0x030000.

/lcomanda de miscare filtrata a unei axe, relativa pozitia curenta
Sintaxa:DeltaSlew offset countunde parametru count semnifica numarul de cuante
de timp elementare (23 microsecunde) in care safdigtuata miscarea.

Codul binar: 0x0700000000.

/lcomanda de miscare filtrata a ambelor axe simulta, relativ la pozitia curenta
Sintaxa:DeltaSlewXY offset X offset_Y count

Codul binar: 0x08000000000000.

/lcomanda de aplicare a amplificarii si offsetuluipentru miscarile de tip rastru
urmatoare

Sintaxa:DeltaTweakAxis gain_factor offset_delta

Codul binar: 0x1700000000., unde gain_factor estechiat la intreg prin

aplicarea formulei: gain = (int)( (32768 fgain), unde fgain este valoarea float a

parametrului -0.5 < fgain < 0.5, iar —32768 < dffsielta < 32767.

/lcomanda de aplicare a amplificarii si offsetuluipentru miscarile de tip vector
urmatoare

Sintaxa: DeltaTweakAxisXY X gain_factor X offset delta Y _gam factor
Y_offset_delta

Codul binar: 0x180000000000000000.,

/lcomanda de invalidare pentru servomotare

Sintaxa:Disable device ID unde device ID este 1 pentru axa X, 2 pentruYaga3
pentru ambele axe.

Codul binar: 0x1500

/lcomanda de terminare a executiei unui program deomanda a miscarii
Sintaxa:End CRC_CODE,

Aceasta comanda indica terminarea unui transfggrdgram in memoria driverului
digital si permite acestuia sa lanseze in exeqgubgramul transferat

Codul binar: 0x1600000000;

Un cod CRC de forma OxFFFFFFFF va permite inhibdveatiei de verificare a
codului CRC

/[comanda de lansare in excutie a unui program deomanda a miscarii

Sintaxa: ExecutePGM program_ID, unde program_ID trebuie sa identifice un
program de comanda a unei miscari de tip ,Vectortazul in care contine astfel de
comenzi si de tip ,Raster” in cazul opus.

Codul binar: OxOE0000;

/lcomanda de intrare in modul ,Dual axis” si de larsare in executie a unui
program de comanda aunei miscari de tip raster

Sintaxa:ExecuteRasterPGM x_pgm_ID y _pgm_IDunde pgm_ID este codul unui
program de comenzi pentru o miscare de tip raster

Codul binar: 0xOF00000000;
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/lcomanda de inversare a sensului comenzii sau dgarschimbare a comenzilor
de pe cele doua axe

Sintaxa: FlipExchangeAxis flip_X flip_Y exchange_ XY. Primul parametru, in
cazuil in care este diferit de 0, va determina isgie2a sensului de miscare pe axa X.
Cel de al doilea pe axa Y iar ultimul parametru determina interschimbarea
comenzilor pentru axa X cu axa Y.

Codul binar: 0x3E000000;

/lcomanda de executie conditionala, in functie detegea unei intrari de
simcronizare

Sintaxa: If sync_channel executePgm program_Id sau If sync_channel
ExecuteRasterPgm X_program_ID Y_program_D.

Codul binar: 0x0AOQO in primul caz, 0x0B00O0O in del al doilea

/lcomanda de executie ciclica cu un numar finit déteratii pentru o bucla de
executie a unui program de comanda a miscarii

Sintaxa: NRepeat repeat count unde repeat count < 32768. Un program de
comanda a miscarii poate contine doar o comandapbiredar aceasdta poate fi
prezenta in alte programe care ruleaza concurential

Codul binar: 0x3800.

/lcomanda de pozitionare absoluta a axei curente

Sintaxa:Position coord unde coord este masurat in unitati de comandA@. Din
cauza ca aceasta comanda poate determina o suprat@mesuportata de sistemul
mecanic, ea trebuie utilizata cu mare atentie.

Codul binar: 0x010000

/[comanda de pozitionare absoluta a ambelor axe

Sintaxa: Position X_coord Y_coord unde X coord si Y_coord sunt masurate in
unitati de comanda a DAC. Din cauza ca aceasta md@angoate determina o
supracomanda nesuportata de sistemul mecanielmadrutilizata cu mare atentie.
Codul binar: 0x0200000000.

/lcomanda de declarare a unei axe ca fiind comandatin modul raster si de
modificare a contextului driverului digital pentru lucrul in mod raster
Sintaxa:Raster axis unde axis = 1 denumeste axa X, iar axis —2 axa Y

Codul binar: 0x190000.

//marcarea pentru stergere aunui program

Sintaxa:ReleasePgm program_1D

Codul binar: 0x220000.

/lcomanda de executie iterativa infinita a unui pogram

Sintaxa:Repeat

Codul binar: 0x09.

/lcomanda de setare a bufferului de date pentru diile de pozitie pe una din axe
Sintaxa:SetGSS buffer_size Dimeniunea maxima a buffer_size este 100. Aceasta
comanda este utilizata impreuna cu WaitPositioaitPositionXY pentru stabilirea
intervalului de esantionare a pozitiei unei axe.

Codul binar: 0x300010000.
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/lcomanda de stabilire a coeficientului de corectipentru citirea pozitiei pe axa
X
Sintaxa:SetXPRGain gain unde gain este trunchiat la intreg prin aplicdogmulei:

gain = (int)( (32768x fgain), unde fgain este valoarea float a parametrulls <0

fgain < 0.5

Codul binar: 0x300020000.

/lcomanda de stabilire a coeficientului de corectipentru citirea pozitiei pe axa
Y

Sintaxa:SetYPRGain gain unde gain este trunchiat la intreg prin aplicdogmulei:

gain = (int)( (32768x fgain), unde fgain este valoarea float a parametrulls <0

fgain < 0.5

Codul binar: 0x300040000.

/lcomanda de stabilire a offsetului pentru citiregpozitiei pe axa X
Sintaxa:SetXPROffset offsef unde —32768 < offset < 32767

Codul binar: 0x300030000.

/lcomanda de stabilire a offsetului pentru citiregpozitiei pe axa Y
Sintaxa:SetYPROffset offsef unde —32768 < offset < 32767

Codul binar: 0x300050000.

/lcomanda de miscare filtrata a axei curente in poza absoluta coord intr-un
numar indicat de unitati de timp (unitati de 23 miaosecunde)

Sintaxa:Slew coord counf unde coord este masurat in unitati de comand@a@. D
Codul binar: 0x0500000000.

/lcomanda de miscare filtrata a ambeloraxe in pozite absolute X_coord si
Y_coord intr-un numar indicat de unitati de timp (unitati de 23 microsecunde)
Sintaxa:SlewXY X _coord Y_coord counf unde coord este masurat in unitati de
comanda a DAC. Codul binar: 0x06000000000000.

/lcomanda de aplicare a amplificarii si offsetuluipentru miscarile urmatoare ale
ambelor axe in modul de comanda ,Vector”

Sintaxa: TweakAxisXY X gain_factor X_offset Y_gain_factor Y offset, unde

gain este trunchiat la intreg prin aplicarea fomnugain = (int)( (32768x fgain),

unde fgain este valoarea float a parametrului <Oigain < 0.5, iar -32768 < offset <
32767

Codul binar: 0x1C0000000000000000.

/lcomanda de plasare a galvanoscanerului in moddk lucru ,Vector”

Sintaxa: Vector . Prin intrarea in modul de lucru ,Vector”, gahamtanerul va
accepta doar comenzi compatibile cu acest modaite (@omenzi care au sufixul XY
Codul binar: Ox1A.

/lcomanda de suspendare a executiei unui program peu un numar definit de
unitati de timp (23 microsecunde)

Sintaxa:Wait .count , unde count este limitat superior de va&aamaxima pe 4
bytes: 4294967296
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Codul binar: 0x1000000000.

/lcomanda de suspendare a executiei unui program pa la atingerea pozitiei
comandate anterior

Sintaxa:WaitPosition .dev , unde dev <= dgys este limita superioara a fersrei de
comparatie intre pozitia comandata si cea atingaiisul miscarii, conform formulei:

devp,s = \/Z(Postarga—Posn)Z/n, unde n este parametrul global stabilit pentru

1
marimea bufferului de citiri ale pozitiei
Codul binar: 0x320000.
/[comanda de configurare a portului de comunicatiseriala
Sintaxa:ComConfig baudrate data_bits stop_bits parity interface, unde
baudrate poate lua valorile: 2400, 4800, 9600,1&8%M0, 57600 si 115200;
stop_bits poate lua una dintre valorile 1 sau 2;
parity poate lua una dintre valorile:0 pentru Noityal pentru Odd parity si 2 pentru

Even parity;
interface ia valoarea 232 pentru interfata de §232C
Codul binar: 0x23000000000000000000000.
2.4.2 Definirea fluxului informational dintre unitaea centrala de

calcul (MCU) si blocul de digitizare semnal laser

Achizitia semnalului laser receptionat este impletata cu o placa de achizitie si
conversie A/D de mare viteza de tip Agilent Aqui¥214, capabila sa esantioneze
semnale analogice cu o frecventa de 1 GHz, perthéaifel o rezolutie in distanta a
esantioanelor de ordinul zecilor de centimetri. ddiet de obtinere a imaginii
tridimensionale a unei tinte consta in achizitialiunumar de esantioane la fiecare
emisie laser. Impulsul emis este cuplat la intadlea,trigger” extern a placii de
achizitie, determinand inceputul unei intarziergaaei durata poate fi programata. La
sfarsitul intarzierii programate incepe secventaagtizitie a unui numar fix de
esantioane ale semnalului laser receptionat. lieta&a determina plasarea ,ferestrei”

de achizitie la o distanta dorita r , conform rielat rzﬁ, unde c este viteza

luminii in vid (3x1G* m/s). Achizitia unei secvente de esantioane pefietare
Impuls emis determina obtinerea unui ,Volum” splgbapulat cu vertex-uri ale tintei
de interes achizitionate la distante diferite, pgand ulterior aplicarea unor tehnici
spatiale de recunoastere a formelor. llustrareacimiului este facuta in urmatoarea
figura:
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N “ferestre” succesive ¢
A detectie in distan

Intarziere /

Figura2  corespunzatoare unei
distante minime de
achizitie

“Volumul” de achizitie
date

In urma procesului de achizitie prezentat un nuMar de matrici de tip (M, N),
unde M este numarul de spoturi discrete in unghmaial, iar N este numarul de
spoturi discrete in elevatie. Fiecare dintre aces&rici (1...MD) contin intensitatile
semnalului receptionat in pozitille discretg,p, esantionate la un moment temporal
corespunzator unei distantg ¥ Dy + k x dD, unde dD este distanta elementara,
corespunzatoare intervalului de timpglidrk =1 ..... MD.

pl]k p12k e pln‘k

13D, = Powe  Pox -+ Pomk

, unde pni reprezinta de fapt matrici de tip linie, avand
pnlk pn2k pnn‘k
urmatoarea componentap, =(¢ij,0ij,rk,|ijk), unde y; si 6; si o reprezinta
coordonatele in sistem sferic igf feprezinta amplitudinea semnalului receptionat de
la o un element al “scenei” scanate aflat in pazitj , 6; , . Pentru a se obtine o
structura de date adaptata la genul de preluctarmenice ulterioare, se aplica o
prelucrare asupra setului de matrici tridimensiengbrelucrare care consta in
selectarea valorii maxime a intensitatii reflectaientru o pozitie unghiulara,
respectiv:
I, =MAX,(I,) elementele matricii 13D devin astfed, =(y,.6,.r,.1,), obtinandu-se
astfel o singura structura de date care contirgnmdtia din “volumul” scanat.
Placa de achizitie Agilent Aquiris DP214 are o iotdca de functii (Aplication
Programming Interface) extrem de puternice, carmpaeitilizarea in mod complet a
capabilitatilor acesteia. Functiile principale iztite in realizarea achizitiei de date in
vederea obtinerii informatiei despre profilul utiaie sunt uramtoarele:
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Functii care asigura interfata cu driver-ul de dispozitiv:
/[Functie pentru comanda autocalibrarii
Sintaxa: ViStatus status = Acqrs_calibrate(ViSession instnmentID);. Aceasta
functie asigura autocalibrarea unui instrumentdadmtr-un threaad concurent.
/[Functie pentru ,inchiderea” unei sesiuni de méilie a unui instrument
Sintaxa: ViStatus status = Acqrs_close(ViSession instrumeli);. Aceasta functie asigura
eliberarea resurselor utilizate de catre instrument
/[Functie pentru inchiderea tuturor instrumenteldilizate in sesiunea curenta.
Aceasta functie trebuie obligatoriu apelata inadggerminarea programului.
Sintaxa:ViStatus status = Acqrs_closeAll(void)
/[Functie pentru identificarea tipului de digitizexistent in sistem din punct de
vedere al familiei de functii ce pot fi utilizate.
Sintaxa:ViStatus status= Acqrs_getDevType(ViSession instrumentID, Vilnt32*
devTypeP) unde devTypeP intoarce 1 pentru familia de digdre (AcqrsD1), 2
pentru familia de generatoare de forme de undar§&&®) si 2 pentru familia de
convertoare timp — frecventa (AcqrsT3).
/[Functie pentru caracterizarea unui instrumenrgtert
Sintaxa: ViStatus status = Acqrs_getlnstrumentData(ViSessio instrumentiD,
ViChar name[], Vilnt32* serialNbr, Vilnt32* busNbr, Vilnt32* slotNbr) , unde
ViChar name[] este un pointer la un sir in caree egturnat numele modelului
instrumentului existent, serialNbr este numaruiaseal modulului, busNbr este
numarul bus-ului unde este localizat modulul iatiSbr este numarul slot-ului unde
este localizat modulul.
/[Functie pentru identificarea parametrilor unitmment existen
Sintaxa: ViStatus status = Acqrs_getinstrumentinfo(ViSessio instrumentiD,
ViString parameterString, ViAddr infoValue) ; unde parameterString este un
pointer la un sir in care este indicat parametealt; astfel:
LASBuUs _m_BusNb” — numarul bus-ului intr-un sistem mai multe module
instalate;
- ,ASBus_m_IsMaster” — daca instrumentul este derigster;
- ,DelayOffset” — Intirzierea de achizitie programata
- ,DelayScale” — Intirzierea de scala calibrata;
- ,MaxSamplesPerChannel” — Numarul de esantioanebpate achizitionat in
modul ,Digitizor”;
- ,NbrADCBIts” — Numarul de biti pe care se face ctizerea esantioanelor;
- ,NbrExternalTriggers” — Numarul de intrari exterde trigger disponibile;
- ,NbrinternalTriggers” — Numarul de surse internetigger disponibile;
- ,TrigLevelRange chan” — Plaja de variatie a seminaltrigger pe canalul

,chan”;
/[Functie pentru initializarea unui instrument
Sintaxa: ViStatus status = Acqrs_init(ViRsrc resourceName, ViBoolean

IDQuery, ViBoolean resetDevice, ViSession* instrum@&lD) ; unde resourceName
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este numele instrumentului, instrumentlD este tifleatorul instrumentului, iar
resetDevice este ,True” daca se doreste si 0 reswifiala.

/[Functie pentru initializarea unui instrument,saiarea initiala a anumitor optiuni
Sintaxa: ViStatus status = Acqgrs_InitWithOptions(ViRsrc resourceName,
ViBoolean IDQuery, ViBoolean resetDevice, ViStringoptionsString, ViSession*
instrumentID) ; unde resourceName este numele instrumentului,rumsintiD este
identificatorul instrumentului, iar optionString e avea urmatoarele valori:

,CAL” — Initializare cu calibrare initiala,;

-,DMA” — Utilizare canal DMA pentru transferul de ta

~Simulate” — Initializare ca dispozitiv de simulare
/[Functie pentru resetarea memoriei interne a ustiument
Sintaxa:ViStatus status = Acgrs_resetMemory(ViSession ingimentID);
/[Functie pentru citirea unui bloc de date acumintatun array
Sintaxa: ViStatus AcqrsD1_accumulateData (ViSession instruentlD, Vilnt32
channel, AgReadParameters* readPar, void* dataArray Vilnt32 sumArray(],
AgDataDescriptor*dataDesc, void* segDescArray);unde: dataArray este buffer-
ul de date alocat pentru achizitie in memoria sisl@i ,host” iar sumArray este
buffer-ul de memorie alocat in memoria instrumeuntul
//[Functie pentru verificarea terminarii achizitie date comandate.
Sintaxa: ViStatus status = AcgrsD1_acgDone(ViSession instmentlD,
ViBoolean* done);
/[Functie pentru comanda stratarii achizitie deedat
Sintaxa:ViStatus status = AcqrsD1_acquire(ViSession instmentID);
/[Functie pentru determinarea frecventei optime edantionare. Functia intoarce
frecventa optima de esntionare care este comgathilparametrul ,timeWindow” si
.maxSamples”. In plus, functia returneaza si nurhate esantioane posibile de
achizitionat (timeWindow / Samplinglnterval)
Sintaxa:BestSamplinterval (ByVal instrumentID As Long, _ Byal maxSamples
As Long, _ ByVal timeWindow As Double, _ sampinteral As Double,
_nomSamples As Long) As Long);
/[Functie pentru controlul parametrilor orizontaiidigitizorului. Parametri orizontali
sunt cei in conexiune cu axa timpului, in timp @gmetri ,verticali” sun conectati
cu conversia analog / numerica a semnalului danatr
Sintaxa: ViStatus status = AcqrsD1_configHorizontal(ViSessn instrumentiD,
ViReal64 samplnterval, ViReal64 delayTime);,unde samplinterval este intervalul
de esantionare in secunde iar delayTime este ig@&@ momentului de start a
esantionarii fata de momentul triggerului. Un numagativ pentru acest parametru
corespunde cu un moment de triggerare inainte ckparea esantionarii propriuzise
(post trigger), in timp ce un numar negativ coregf® unui moment de start a
esantionarii inainte de aparitia trigger-ului (frigger).
/[Functie pentru configurarea memoriei internesdrumentului in functie de numarul
de esantioane si numarul de segmente.
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Sintaxa: ViStatus status = AcqrsD1_configMemory(ViSession nstrumentiD,
Vilnt32 nbrSamples, Vilnt32 nbrSegments); unde nbrSamples este numarul de
esantioane pe segment iar nbrSegments este nuteasggmente.
/[Functie pentru configurarea parametrilor pentantolul clasei semnalului de
trigger.
Sintaxa: ViStatus status = AcqrsD1_configTrigClass(ViSessio instrumentiD,
Vilnt32 trigClass, Vilnt32 sourcePattern, Vilnt32 validatePattern, Vilnt32
holdType, ViReal64 holdoffTime, ViReal64 reserved)unde trigClass indica tipul
de semnal trigger utilizat iar sourcePattern indozana semnalului trigger utilizat.
/[Functie pentru controlul parametrilor verticalidegitizorului.
Sintaxa: ViStatus status = AcqrsD1_configVertical(ViSessioninstrumentiD,
Vilnt32 channel,ViReal64 fullScale, ViReal64 offsetVilnt32 coupling, Vilnt32
bandwidth); unde parametri au urmatoarea semnificatie:

- fullScale — gama de amplitudini ale semnaluluirtteaire (volt);

- offset — offsetul semnalului de intrare (volt);

- coupling — cuplare in curent continuu sau altexneti separare;

- bandwith — banda sde frecventa a semnalului daraqtr
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2.5 CARACTERISTICI

2.5.1 Caracteristici de performgn

Produsul PM SMOTYV are uritoarele caracteristici principale :
- Tensiunea de alimentare 18V+32V cc;

Camed video cu CCD cu rezolie 800x600 pixeli;

Camed termak fara racire cu rezolutie de 640x512;

Radar LASER cu rezolie de 256x256 i

Comunicaie RS485 cu BAC

Semnal video pentru géreatintelor

2.5.2 Caracteristici fizice

Dimensiunile de gabarit sunt 223x167x112 mm;
Masa produsului este mai riide 4 Kg.

2.5.3 Fiabilitate

2.5.3.1 Durata medie de fuionare
Durata medie de fufionare paala defectare ( MTBF) este de 5000 ore.

2.5.3.2Durata de viata utl
Durata de vig utila a produsului este de 12 ani.

2.5.3.3Funaionare fira defectare
Probabilitatea de futionare fira defectare a produsului este de minim 98%.

254 Mentenabilitate

2.5.4.1Verificari si inspedii

Produsul PM SMOTYV este supus tipurilor de veiiiic intretineri tehnicesi
reparaii specificate in Cartea Tehdial produsului.

In timpul efectdrii lucrarilor de intrginere nu este pernsisscoaterea sau
deteriorarea sigiliilor aplicate de uzinele constoare sau de uitile de repargi.
Totusi, dac acest lucru a avut loc, persoana responsahilexploataresi reparaiile
cerceteax cazul, ia msuri de resigilaresi consemneaz despre aceasta, sub
semritura, in raportul de exploatare.

2.5.4.2Verificari periodice
Nu se aplia
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255 Transportabilitate

Produsul poate fi transportat in stare ambalat orice mijloc de transport
inchis (auto, cai ferate, naval, aerian), cu comdia hzile si fie imobilizate in
mijlocul de transport respectiv, pentru a se elaniposibilitatea deplasi si
ciocnirilor cu alte obiecte in timpul transportului

2.5.6 Depozitare

Pe termen scurt ( max.90 zile pe an ), produselaiie 4 se poat depozita, in
stare ambalat in incperi inchise ( depozite ne-Hizite sau inélzite), In care se
admit urnitoarele condii :

- temperatura mediului ambiant: -33.....#60
- umiditatea relati¥: maximum 90% (la temp. de +4D);
- medii lipsite de praf nociv, substan chimice corozive (active),
substare petroliere sau surse radioactive.
Pentru depozitarea indelungdtpe termen lung — 5 ani ), temperatura de
depozitare recomandagste de —20.....+5TC, iar umiditatea relativde 45...80%.
Se interzice depozitarea produsului in locuri &mecexisi apa sau mai
aproape de 1,5 m de orice sude déldura .
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2.6 PROIECTARE SI CONSTRUCTIE

2.6.1 Materiale, piesai procese de prelucrare

Produsul trebuieasfie realizat in conformitate cu desenele de etiecdin
documentaa tehnia si trebuie 4 corespunal cerirtelor tehnice specifice.

Calitatea obiectelor de inventgira subansamblurilor sau pieselor procurate de
la tetti trebuie & fie corespunz#toare cu prevederile documeti¢éd de exectie a
produsului PM SMOTV, a standardekbmormelor in vigoare.

Calitatea materiilor prime, a materialelgr semifabricatelor ce irdr in
compunerea produsului PM SMOTV trebuie fee corespun#toare cu prevederile
documentgei de exectie, a standardelar normelor in vigoare.

Toate piesele trebuié sorespund desenelor de exege si condtiilor tehnice
cuprinse n prezenta specifica

OBS. Modificirile constructive se vor face numai cu avizeleaprobarea
organelor in drept, conform metodologiei Tn vigoaederitoare la acest gen de
activitati.

Controlul interfazic al reperelor mecanice compdeeae subansamblelor este
obligatoriusi permanent pe intreaga duratprelucirii mecanice.

Toate toleratele, abaterile de formgde poziie se vor controla cu mijloace de
masuid adecvatgi de precizie corespudtoare.

Calitatea acoperirilor de protge trebuie § fie corespun#oare cu prevederile
documentgei de exectie a produsului PM SMOTWi STPM 40206/92 & nu
prezinte defecte de acoperire a supedde, urme de loviri, coroziune etc.

Calitatea inscriponarilor trebuie 4 fie corespunzoare cu prevederile
documentaei de exectie a produsului PM SMOTYV adie claresi lizibile.

Imbinarile si fix arile cusuruburi trebuie Sfie protejate contra autoglerubrii.

2.6.2 Radigia electromagnetic

Produsul nu emite radia electromagneticcare & afecteze alte echipamente
aflate in vehicul.

2.6.3 Etichetele cu marca fabrigii marcarea produsului

Produsul PM SMOTV va fi preizut cu etichete executate conform
documentgei din care & rezulte :
- denumirea produsului;
- codul subansamblului;
- denumire fabricant;
- seria produsului/anul de fabriga seria —XXX- anul YY;

Marcajele trebuie asfie vizibile (cu contururi clare}i rezistente la gmnea
factorilor mecano-climatici ce aoneaz pe timpul transportuluii depozitarii.
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2.6.4 Calitatea exeatei

Pe durata exedei (fabricaiei) produsului PM SMOTV se vor aplica toate
prevederile unui sistem certificat de managemerslititii.

2.6.5 Interschimbabilitatea

Toate elementele produsului PM SMOTYV sunt intemsitdabile din punct de
vedere mecanig electric.

2.6.6 Sigurana in exploatare

Exploatarea aparatului nu creggoericole pentru ongi mediul Tnconjuditor Tn
conditiile folosirii lui in conformitate cu instrunile de exploatare.

Pentru reconectarea cablurilor deconectate acejesg# impune decuplarea
alimenarii produsului, punerea in futiagne ficandu-se numai ddprestabilirea
corect a legiturilor.

2.6.7 Ergonomie

Concepia general de realizare asigéiio ergonomie opti
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.7 DOCUMENTATIE

Documentéda produsului de bazPM SMOTYV cuprinde:
- documentgaa tehnié@ de exectie
- specificaie de dezvoltare

.8 CONDITII TEHNICO — CONSTRUCTIVE GENERALE

2.8.1 Dimensiuni de gabarit

Forma constructivsi dimensiunile de gabarit ale PM SMOTYV sunt preagent
n documentga de bai.

Produsele trebuieidie realizate in conformitate cu desenele de eiecu

Condtia tehnié@ se verifié cu metoda indicétla punctul 4.1.1.

2.8.2 Calitatea pieselor procurate de laiter

Calitatea pieselor procurate de latiterebuie 4 fie conform certificatelor de
calitatesi a certificatelor de garaie .
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.2.

2.8.3 Calitatea materiilor primgi semifabricatelor

Calitatea materiilor prime, materialelogi semifabricatelor ce inir in
componenta PM SMOTYV trebuié e conform certificatelor buletinelor de analiz
sau a altor documente legale care ateslitatea produselor .

Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.3.

2.8.4 Calitatea acoperirilor de protge

Calitatea acoperirilor de protge trebuie § fie corespun#oare cu prevederile
documentgei de exectie. Stratul de proteie trebuie & acopere n intregime
suprafeele stabilite, & fie uniform ca grosime nu@hsi luciu, $i aibd o burd
aderem la materialul de baz

Condtia tehnié se verifi@ cu metoda indicétla punctul 4.1.4.

2.8.5 Calitatea inscrigonarilor

Forma etichetei, modul de insafgnaresi culoarea trebuieasfie conform
documentgaei de exectie.
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.5.
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2.8.6 Tmbindrile si fix arile cusuruburi

Imbinarile si fixarile cu suruburi trebuie % fie protejate contra auto-

desuruhirii. Suruburile nedemontabile in procesul de exploatarfixgeaz cu vopsea
de blocaj.

Condtia tehnié@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.6.

2.8.7 Masa produsului

Masi produsului nu trebuieaslepgiseasd valoarea de 4 Kg.
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.1.7.

2.9 CONDITII TEHNICE ELECTRICE

29.1 Tensiunea de alimentare

Produsul se alimenteazorin intermediul sistemului de observagieochire
repectand standardul MIL-STD-1275B,;

- tensiunea maxim32Vcc;

- tensiunea minim18Vcc;

- puterea consum@tnu trebuie Zdepiseasd P =60W.
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.2.1.

2.9.2 Actiunea tensiunii inverse de alimentare

Produsul este protejat latamea tensiunii inverse de alimentare.
Condiia tehni@ se verifiéi cu metoda indicét la punctul 4.2.2.

2.10 CONDITII TEHNICE FUNC TIONALE

2.10.1 Comunicaia serial
Platforma multisenzor trebui@ somunice seriala RS485 cu BACpe RS422
cu TL 1,54,

Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.1.

2.10.2 Cuplarea/decuplarea rezisteinde nélzire a geamului

Cuplarea Tnalzirii trebuie 91 se realizeze la temperaturi mai mici de 10-1§°C
si decupleze atunci cand temperatura pe geam est@aanaide 20 °C.
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.2.
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2.10.3 Selectarea camerelor

Platforma multisenzor trebuiea sfurnizeze é&tre BAC semnalul video
corespunitor camerei selectate.
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.3.3.

2.11CONDITII MECANO - CLIMATICE

2.11.1 Condtii tehnice mecanice

2.11.1.1 Rezistera la adunea vibrailor sinusoidale.
Produsul trebuie asfungioneze dup verificarea la vibrai sinusoidale cu
urmatorii parametrii :
- domeniul de frecvan: 50...500 Hz
- accelerde: 40 + 5 m/$
- durata total: 60 min
Durata adgunii - 20 min. pentru fiecare dirge x, vy, z.
Condiia tehnié@ se verifiéi cu metoda indicatla punctul 4.3.4.1.

2.11.1.2 Rezistera la aguneasocurilor mecanice cu gane repetdi
Produsul trebuieasfungioneze dup verificarea privind rezistea la adunea
socurilor mecanice cu dane repetdi cu urmitorii parametrii:
- accelerga maxima a socului 250 rfifs
- durata agunii 5+7ms;
- numarul total alsocurilor pe cele 3 dirgeit 600 ;
- frecvena de repetare gocurilor maxim 120/minut.
Condiia tehni@ se verifiéi cu metoda indicatla punctul 4.3.16.2.

2.11.1.3 Rezistera la aduneasocurilor mecanice cu @ane singulai.
Produsul trebuieasfungioneze dup verificarea privind rezistea la agunea
socurilor mecanice cu @ane singulat cu urnatorii parametri:
- accelerga maxini a socului 300 mfs
- durata agunii accelergei socului 57 ms;
- numarul total al socurilor pe cele 3 direit 15 (5 socuri pe fiecare
diregie).
Condtia tehnié se verifié cu metoda indicétla punctul. 4.3.4.3.

2.11.1.4 Rezistera la transport in stare ambaélat
Produsul trebuieasfuncioneze dup verificarea privind rezistea la transport
Cu urnatorii parametrii:
- accelerga maxima a socului 150 rfy/s
- durata agunii accelergei 7+10ms;
- numarul total alsocurilor 2000 ;
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- frecventasocurilor 200/min .
Verificarea se execlupe diregia Z
Condiia tehni@ se verifiéi cu metoda indicétla punctul 4.3.4.4.

2.11.2 Condtii climatice

2.11.2.1 Rezister la varigia ciclica a temperaturii mediului

Produsul trebuieasfuncioneze dup verificarea privind rezistea la variaia
ciclica a temperaturii mediului.

Condtia tehni@ se verifiéi cu metoda indicétla punctul 4.3.5.1.

2.11.2.2 Rezistera la adunea temperaturii ridicate

Produsul trebuieasfunctionezesi sa-si pastreze aspectul exterior in timpil
dupi adiunea temperaturii ridicate.

Condiia tehnié se verifiéi cu metoda indicétla punctul 4.3.5.2.

2.11.2.3 Rezistema la atdunea temperaturii dzute

Produsul trebuieasfunaionezesi si-si pastreze aspectul exterior n timpgil
dup agiunea temperaturii dzute.

Condiia tehni@ se verifiéi cu metoda indicétla punctul 4.3.5.3.

2.11.2.4 Rezistera la adunea umidiitii ridicate.

Produsul trebuieasfunctionezesi sa-si pastreze aspectul exterior in timpil
dupa aaiunea umidiitii ridicate.

Condtia tehnié se verifiéi cu metoda indicatla punctul. 4.3.17.4.

2.11.2.5 Depunerile de condensare (figubruma).

Produsul trebuieasfunaionezesi si-si pastreze aspectul exterior Tn timpgil
dup agiunea depunerilor de condensare #rgilbruma).

Condiia tehnié@ se verifiéi cu metoda indicatla punctul 4.3.5.5.

.12CONDITII TEHNICE DE FIABILITATE SI MENTENABILITATE
2.12.1 Depistarea defectelor timpurii
Condiia tehni@ se verifié cu metoda indicétla punctul. 4.4.1.

.13CONDITII TEHNICE DE COMPATIBILITATE
ECTROMAGNETIC A

2.13.1 Compatibilitate electromagneiic

Produsul nu trebuie as fie influenat sau & influenteze  fungonal
echipamentele de pe vehiculul de fupt
Condtia tehni@ se verifié cu metoda indicatla punctul 4.5.1.
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3 PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

8.1 Controlul tehnic

Fiecare produs va fi supus unui control tehnic,vaderea prezeirii la
recepia reprezentantului beneficiarului.

3.2 Etichetare si masuratori

Fiecare produs va avea gta 0 eticheta de contrglva fi insait de un buletin
de masutori .

3.3 Aparatura de masura

Aparatura de incefid si masuratori folosita la recegie trebuie & fie atestat
metrologic.

3.4 Verificarea parametrilor

Pentru verificarea parametrilor conform spectiigiatehnice, produsele se
supun urratoarelor tipuri de Thceici:
- Incerairi de tip (periodice) ;
- Incerairi de recegie de serie ;
- Incerciri de lot (procentuale) ;

3.4.1 INCERCARI DE TIP (PERIODICE).

incercirile de tip se execatla asimilarea produsulgi pe timpul fabricgei,
daa apar modifidri Tn construda sau in tehnologia de exei@y care pot duce la
schimbarea parametrilor produsului, precwm la cererea beneficiarului, prin
contract.

incercirile de tip constau in verificarea comgwiit produsului conform
Tabelul 3-1, coloana referitoare la insgiéxde tip.

Daci la incerdrile de tip sunt depistate neconcorganintre ceritele
specificaiei si un singur parametru, produsul se supune din ngpedilor la care nu
a corespuns, pe un namdublu de produse. Dada incerdrile repetate va fi
depistai acees neconcordafd fata de prevederile specifigai, chiar la un singur
parametru, toate produsele regepate, dar neexpediate, se returddatreprinderii
producitoare pentru verificareg remedierea defgicinilor, iar recega si livrarea
produselor se sistearmporar.

Recepia ulterioad a acestor produse, in fiecare caz in parte, eebufie
hotirdta de reprezentantul beneficiarului, Tmpréucu directorul Tntreprinderii
productoare.
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Masurile necesare pentru asigurarea @dlproduselor, precungi data la care
se reia recga se stabilesc, de comun acord, intre reprezentheneficiaruluisi
directorul intreprinderii produitoare.

In toate cazurile intreprinderea prodioare are obligéa de a remedia toate
produsele livrate, incepand cu data ultimelor proleetip, la care s-au @but
rezultate corespuginare.

Produsele care au suportat indele de tip pot fi livrate beneficiarului dép
recondiionare (dag aceasta este necegaiinsi condtiile de livrare trebuie stabilite,
in fiecare caz in parte, intre benefiggaintreprinderea proddtoare, in baza unor
documente preizute de legisl@g n vigoare (comenzi, contracte economice, etc.).

in toate situgile intreprinderea proditoare se oblig si asiguresi sa
garanteze toate caracteristicile tehnice ale pmeddudivrate, in conformitate cu
prevederile prezentei specifiga

3.4.2 INCERCARILE DE SERIE

incercirile de serie se exedupe 100% din produsele prezentate la reeep
conform Tabelul 3-1, coloana referitoare la irggide de serie.

Daci produsul ce se verificnu satisface una din comide prevazute pentru
inspeciile de serie, organul de regep il returneaz intreprinderii produtoare
pentru remedieri, cu indicarea conéret punctelor din specifigg la care nu a
corespuns. Atunci cand ndml de produse ce nu corespund ngelar de recepe
de serie depeste 10% din nurrul total supus verifigrilor, organul de recep
opreste verificarile si restituie intreprinderii furnizoare toate prodiesdin lot, pentru
a fi reverificatesi reparate, intocmindu-se un act in acest sengduBete remediate se
prezing ulterior la recefie cu un nou aviz.

Produsele care au it rezultate pozitive la inspgite de recepe de serie se
pot supune, in continuare, la inspige de lot (procentuale) astfel:

- dadi fabricagia a fost intrerugt pe o perioa@ide 2 ani;
- dupa cel puin 3 ani de fabricée neintrerupt, la comanda
beneficiarului.

3.4.3 INSPECTIILE DE LOT (PROCENTUALE)

Inspediile de lot se execatasupra a 10% (dar nu maitpude dod produse)
din nundrul total al produselor care au trecut ingplecde serie.

In cadrul inspegilor de lot (procentule) se verificconform Tabelul 3-1,
coloana referitoare la inspele de lot.

In cazul in care se @h rezultate nesatistitoare, chiar la un singur parametru,
se repet inspediile asupra acestui parametru (acestor paramegriyrpnunar dublu
de produse;

Daci produsele nou alese satisfac cgl| specificaei tehnice, organul de
recepie accept toate produsele supuse veddfi cu excepia celor care nu au
corespuns.
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Dac produsele nou alese nu satisfac comelispecificaiei tehnice, intregul lot
de produse prezentat la regiepse respinge, iar intreprinderea pradoare va lua
masurile necesare pentru eliminarea neconcaelansau remedierea defictefor
constatate.

La restituirea lotului de produse se intogtaeun act in acest sens, produsele
remediate urmand a se prezenta la reeep un nou aviz.




PNCDI Il — Sistem Multisenzor pentru Observarea Tintelor mascate de Vegetatie-SMOTV

Activitatea 1.9 Elaborarea specificatiei software pentru platforma multisenzor

Tabelul 3-1 Verifidrile la care se supun produsul

Nr. | Denumirea Condiia Medtoda
crt. | Incerdrii tehnia de Inspedii
verificare ’
Tip | Serie| Lot

Condtii constructive generale

1 Verificarea
dimensiunilor de 2.8.1 41.1 X X
gabarit

2 Verificarea calital
pieselor procurate de | 2.8.2 4.1.2 X X
la teti

3 Verificarea
materialelor primei 2.8.3 4.1.3 X X
semifabricatelor

4 Verificarea calitii
acoperirilor de 2.8.4 4.1.4 X X
protecgie

5 Verificarea calittii
inscriptionarilor 2.8.5 4.1.5 X X

6 \(e:_rlflcgrea |mblarllo_r 286 416 X X
si fixarilor cu suruburi

7 Verificarea masei
produsului 2.8.7 4.1.7 X

Condtii tehnice electrice

8 Verlf!carea tensiunii 291 421 X X
de alimentare

9 Verificarea aguni
tensiunii inverse de | 2.9.2. 4.2.2 X X
alimentare

Condtii tehnice fundonale

10 | Verificarea 2.10.1 43.1 x| x
comunicaiei seriale

11 | Verificarea
cupkrii/decupkrii
rezistenmei de indlzire 2102 432 X
a geamului

12 | Verificarea selai 210.3 433 X X
camerelor
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Nr.
crt.

Denumirea
Tncercrii

Condiia
tehnia

Metoda
de
verificare

Inspedii

Tip

Serie

Lot

Condtii mecano — climatice

13

Verificarea rezisteai
la agiunea vibrailor
sinusoidale

2.11.1.1

434.1

14

Verificarea rezisteai
la agiuneasocurilor
mecanice cu aine
repetai

2.11.1.2

4.3.4.2

15

Verificarea rezisteai
la agiuneasocurilor
mecanice cu aitine
singulaa

2.11.1.3

4.3.4.3

16

Verificarea rezisteai
la transport Tn stare
ambalata

211.1.4

4.3.4.4

17

Verificarea rezisteai
la varigia ciclica a
temperaturii mediului

2.11.2.1

4351

18

Verificarea rezisteai
la agiunea
temperaturii ridicate

2.11.2.2

4.3.5.2

19

Verificarea rezistentei
la actiunea
temperaturii sgzute

2.11.2.3

4.3.5.3

20

Verificarea rezisteai
la agiunea umidiitii
ridicate

2.11.2.4

4.35.4

21

Verificarea la
depunerilor de
condensare

2.11.2.5

4.355

22

Verificarea
etaryeitatii

2.11.2.7

4.3.17.7

Condtii de fiabilitate

23

Verificarea depistii
defectelor timpurii

2121

4.4.1




I

PNCDI Il — Sistem Multisenzor pentru Observarea Tintelor mascate de Vegetatie-SMOTV
Activitatea 1.9 Elaborarea specificatiei software pentru platforma multisenzor

4 METODE DE VERIFICARE

1.1 CONDITII TEHNICO — CONSTRUCTIVE GENERALE

4.1.1 Verificarea dimensiunilor de gabarit

Verificarea condiilor tehnice de la punctul 2.8.1 coasin examinarea
produsului PM SMOTVsi in masurarea dimensiunilor de gabagt montaj.
Verificarea se face vizual cu instrumente de #suia de uz general.

Cerintele se considera indeplinite damnstairile si masuratorile efectuate
corespund cu documeritade exectie.

4.1.2 Verificarea calidtii pieselor procurate de la ter

Verificarea condiei de la punctul 2.8.2 se executa prin analizaeztficatelor
de calitatesi a certificatelor de garaie.(se execudt prin analizarea actelor de
conformitatesi a celor de recee.

Verificarea se consid&rcorespuni#oare dag constairile si datele ce
rezulé din documentele analizate corespund cu ¢eende calitate préxute in
documentga de exectie sau condiile generale .

4.1.3 Verificarea caliitii materiilor primesi semifabricatelor

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.8.3 se exécptin analizarea
continutului certificatelor, buletinelor de analizau a altor documente legale care
atesi calitatea produsuluii compararea datelor pr&ute cu prevederile inscrise Tn
desenele de exege.

4.1.4 Verificarea caliitii acoperirilor de protgee

Verificarea condiilor tehnice de la punctul 2.8.4 se executa vizBalprafe¢ele
protejate se considecorespun#oare dag stratul de protge acopet in intregime
suprafeele stabilite, este uniform ca grosime, ng@ag luciu, are o bui aderem la
materialul de baksi nu prezind exfolieri, ciapaturi, bule, etc.

Verificarea caliitii acoperirilor de protace prin vopsire se face in conformitate cu
SR 7293-1993 (aspectwi grosimea stratului), SR 1S02409-1994 (adeaen
acoperirilor metalice), STPM 40206/92 (acoperimpropsea).

4.1.5 Verificarea calidtii inscriptionarilor

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.8.5 se face vizual pliservarea
si compararea cu documetitaa formei etichetei, modului de insaignaresi culorii
folosite.

Inscriptionarile se consideércorespunzoare dag sunt vizibilesi se incadreaiz
n cotele stabilite de desenele de execu
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4.1.6 Verificarea imbidrilor si fix arilor cu suruburi

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.8.6 se exécptin aspectare,
urmarindu-se dag Tmbinarile si fixarile cu suruburi sunt protejate contra
autodeurubirii, iar suruburile nedemontabile in procesul de exploatant fixate cu

vopsea de blocaj .
Verificarea se consid&r corespunioare da& constairile corespund cu

prescripiile prevazute in documentia de exectie .

4.1.7 Verificarea masei produsului

Verificarea condiei de la punctul 2.8.7 se exeguyirin canidirirea cu ajutorul

unui cantar .
Verificarea se consid&rcorespunaoare dag valorile ohinute corespund

documentaei.
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1.2 CONDITII TEHNICE ELECTRICE

4.2.1 Verificarea tensiunii de alimentare

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.9.1 se exéastfel:

a) se realizeazmontajul din anexa 1,

b) se fixeaZ la surd de alimentare tensiunea de U1=24V,

c) se cupleazalimentarea produsului PM SMOTY se citgte cu ajutorul
ampermetrului curentul consumat 11;

d) se repet operaiile de la punctele a), b), ¢) cu deosebirégensiunea
de lucru a sursei de alimentare este de U2=32\Wltéew curentul
consumat 12;

e) se repet operaiile de la punctele a), b), c) cu tensiunea de atitare
U3= 18V, rezultand curentul I3.

Condiia tehnié este indeplinit dac vom avea:

Ulll < P; U212 < P; U313 < P, unde P = 60W

4.2.2 Verificarea agunii tensiunii inverse de alimentare

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.9.2 se exédastfel:
a) Se execut montajul din anexa 1.
b) Se cupleax cablul de alimentargi ampermetrul astfel incat tensiunea
de 24 V a sursei de alimentatese aplice cu polaritate inversat
c) Se cupleazsursa de alimentagese citgte curentul consumat.
Verificarea se considgreuita dac valoarea citit este nul.
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1.3 CONDITII TEHNICE FUNC TIONALE
43.1 Verificarea comunidgei seriale

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.1 se exéa@ditfel:
a) Se realizeazmontajul din anexa 1,
b) Se cupleaxalimentarea platformai a testorului;
c) Se urniaresc indicgile de pe display-ului testorului
Verificarea este indeplinit da@ pe display-ul testorului apar succesiv
mesajele:
» COMUNICATIE RS485 OK
« COMUNICATIE CCD OK
» COMUNICATIECT OK
« COMUNICATIE TL OK

4.3.2 Verificarea cuplrii/decupkrii rezistenei de inélzire a geamului

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.2 se exéa@stfel:
a) Se realizeaz montajul din anexa 1 cu platforma de testat inigddn
camera climatig;
b) Se stabilgte in camet climatici o temperatur mai mare de 20°C;
c) Se noteax indicaia de pe ampermetru a curentului consumat de

platforma;

d) Se scade temperatura din camera climaliaco valoare mai micde
10°C

e) Se citgte indicaia de pe ampermetru a curentului consumat de
platforma.

f) Se compar cele 2 valorgi se noteaz diferena.
g) Se urnareste indicaia ampermetrului p&n cand aceasta revine la
valoarea avutinainte de stderea temperaturii din canier
h) Tn momentul modifigrii valorii citite pe ampermetru se asoaé
temperatura de pe geam cu un termometru cu terrhocup
Verificarea se considgrewita dac valoarea diferegei dintre cele 2 citiri este
de 0.8-1.2Asi daci temperatura geamului nu este mai mare de 21°C.
NOTA Verificarea se poate realiza pe durata vetificerintei de la punctul
2.11.2.3 Rezistaa la atiunea temperaturii dzute.

4.3.3 Verificarea selegei camerelor.

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.10.3 se exéa@ditfel:
a) Se realizeazmontajul din anexa 1
b) Se alimenteaitestorulsi platforma
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c) Se aeaz platforma multisenzogi camera CCD afereittestorului
orientate étre un obiect de vizualizat aflat la o dis@mmai mare de
50m

d) Se agoneaz butonul SEL CAM de pe testor

e) Se verifi@ pe monitor comutarea dintre cele 3 camere.

Verificarea se considgrewita dad la fiecare afisare a butonului SEL CAM
pe monitor se coméatintre cele 3 camere.

434 Verificarea condiilor tehnice mecanice.

4.3.4.1Verificarea rezistegei la atiunea vibrailor sinusoidale.

Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.11.1.1 se exaquentru a testa
daa produsul rezigtla agiunea de distrugere provocata de Vilarginusoidal, dac
acestagi poate indeplini fungle si Tsi pastreaz parametrii in limitele normelor
prevazute du@ agiunea vibrailor sinusoidale

Verificarea se execiiastfel :

- se fixeaZ produsul rigid pe standul de vibrat in gezde lucru
- regimul de incercare cuprinde uitorii parametri:

= domeniul de frecvan: 50...500 Hz.

= accelergie: 40 +5 m/$

= durata total: 30 min pe fiecare din cele trei dite, v, z.

La incerdrile de recepe de SERIE produsul se supune in stare detibtmare
(alimentare) agunii vibratiilor sinusoidale pe o frecvenfixa din domeniul 5655
Hz cu accelet# de 40 m/5+ 5m/$ timp de 30 minute pe dirga de lucru.

Verificarea se considgfindeplinit da@ dupi efectuarea probei produsul
corespunde cenelor de la capitolul 2.10.

4.3.4.2 Verificarea rezistegei la atiuneasocurilor mecanice cu gane repetai
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.11.1.2 se exaquentru a testa
dac produsul rezigt la agiunea distructi¥ a socurilor mecanice repetate, dac
acestagi poate indeplini fundle si Tsi pastreaz parametrii Tn limitele normelor
prevazute dug agiuneasocurilor repetate.
Caracteristicile Tnce#cii sunt urmitoarele:
- accelerga maxima a socului - 250 m/s2;
- durata agunii - 5+ 7ms ;
- numarul total alsocurilor pe cele 3 dirgic— 600 ;
- frecventa de repetaresacurilor trebuie & fie de maxim 120/minut.
Verificarea se considgfindepliniti dad dupi terminarea probei produsul nu
are deteriatri mecanicssi corespunde cerialor de la capitolul 2.10.
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4.3.4.3 Verificarea rezistegei la atciuneasocurilor mecanice cu @ane singulat.
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.11.1.3 se ex&quéntru a test
daa produsul are capacitateas indeplineasg fundiile si sa-si pastreze parametrii
n timpul agiunii socurilor mecanice cu @ane singulai.
Verificare se va executa conform uitwarei norme:
- accelergia maxima a socului 400 nifs
- durata agunii accelergei socului - 57 ms ;
- numarul total al socurilor pe cele 3 dirgit - 15 (cate 5Ssocuri pe
fiecare direge).
Verificarea se consid&indepliniti dad dupi terminarea probei produsul
nu are deteri@gri mecanice, dacnu au aprut defeciuni de ordin mecanic sauabiri
ale fixarilor si corespunde cerielor de la capitolul 2.10.

4.3.4.4Verificarea rezistegei la transport in stare ambalat
Verificarea condiei tehnice de la punctul 2.11.1.4 se ex&q@&ntru a verifica
daa produsul, in ambalajul respectiv, rezida agiunea distructig a factorilor
mecanici care apar in timpul transportului, #lapre §i poate indeplinii fungile.
Verificarea se execlit prin supunerea produsului la tamea socurilor
mecanice cu aitne repetdtcu urnitoarele caracteristici
- accelergia maxima a socului - 150 rifs
- durata agunii accelergei - 7+ 10 ms ;
- numiarul total alsocurilor— 2000 ;
- frecventasocurilor - 200/min .
Verificarea se execape direga “Z”
Verificarea se considera indeplindac produsul in ambalajul respectiv a
rezistat agunii distructive asocurilor mecanice la care a fost supusorespunde
cerintelor de la capitolul 2.10.

4.3.5 Verificarea condiilor climatice.

4.3.5.1Verificarea rezistegei la variaia ciclica a temperaturii mediului.
Verificarea se execliprin metoda schimburilor lente de temperaturaavimd
urmatoarele openauni:
a) examinarea exterio@ara produsuluisi verificarea fungonali folosind
testorul T10.31-02;
b) se introduce produsul in camera climatiorodusul fiind decuplat de la
surgi de alimentare;
C) se migoreaz temperatura in cantepari la valoarea de -32°@ se
mertine la aceadttemperatuf timp de dod ore, viteza de variee a
temperaturii fiind de peste 1°C/minut ;
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d) se ridi@ temperatura pénla +49°Csi se mefine aceasttemperatut
timp de dod ore, viteza de varng a temperaturii fiind de minim
2°C/minut ;

e) se repeta acest ciclu de dari (in total) ;

f) se migoreaz temperatura din cantepari la cea normélsi se meiine
la aceagttemperatut minimum dod ore ;

g) se executexaminare exterioai

Se consider ca produsul a suportat verificarea #flata terminarea probei
produsul corespunde cegator de la capitolul 2.10.

4.3.5.2Verificarea rezistegei la atciunea temperaturii ridicate.

Verificarea se execlufpentru a testa capacitatea de fiorare a produsului
daa acestagi pastreaz aspectul exterior, Tn timpuyi dupi agiunea temperaturii
ridicate a mediului .

a) Se conecteazprodusul cu testorul T10.31-02, produsul fiindaaus Tn
camera climati;

b) Se conecteaz produsul si se stabilgte Tn camera climatic o
temperatura de +49°C timp de dare;

c) Se deconecteaprodusul ;

d) Se ridia temperatura camerei la +60° se mefine aceasta
temperatut timp de dod ore ;

e) Se coboar temperatura camerei la +49%C se cupleax aparatura
mertinand-o cuplat timp de dod ore;

f) Se decupledizprodusul, se scoate din caierse verifica cat produsul
este cald certele de la capitolul 2.10 dapcare aparatura se
decupleaz;

Se consider ca produsul a suportat verificarea @a@n timpul si dupa
terminarea inceicii produsul a corespuns din punct de vedere a@sfui exterior
si corespunde cerialor de la capitolul 2.10.

4.3.5.3 Verificarea rezistegei la atiunea temperaturii dzute.

Verificarea se exec@ifpentru a stabili capacitatea de ftiocare produsulugi
daa acestagi pastreaz aspectul exterior, Tn timpuyi dupi agiunea temperaturii
scizute a mediului

a) Se introduce produsul in camera climatwand mufele protejate;

b) Cu PM SMOTV nealimentat, in camera se stat@le temperatdrde -
32°Csi se mefine la aceasttemperatut timp de doé ore;

c) Se scoate produsul din camesi se cuita opticile de emisiesi de
recepie ale telemetrului cu un amestec de etilen gligoalicool etilic
n proportii egale, pentru a iatura depunerile de condensare de pe
acestea;

d) Se verifia cerirtele de la capitolul 2.10;
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e) Se reintroduce telemetrul Tn camera climagcse ridia temperatura
acesteia la valoarea de 25 °C.
Se consider ca produsul a suportat verificarea dacdu@ terminarea
Incerdarii, produsul a corespuns din punct de vedere @ed@slui exteriorsi
corespunde cenalor de la capitolul 2.10.

Verificarea se execlufpentru a testa capacitatea de fiorare a produsului
daa acesta i pastreaz aspectul exterior, Tn timpuji dupi agiunea umidistii
ridicate a mediului .

a) Se introduce produsul in camera climaticse supune ainii continue

a 2 cicluri succesive, fiecare ciclu avand durag&4d ore. Fiecare ciclu

e format din urriitoarele etape:

- se ridia temperatura in camera climatita +40°C, la o umiditate
relativa a mediului de 9598%si se mefine in aceste congli16 ore;

- se reduce temperatura la +25°C la umiditatea vélate minimum
95%si se mefine produsul in aceste cortdiimp de 6 ore;

- la terminarea celor 2, cicluri se scoate produsol chmed si se
mertine Tn condii climatice normale timp de 6 ore ;

Se considerca produsul a corespuns verifrd daci, la terminarea acesteia, in
condtii climatice normale, nu au apt deteriodri ale aspectului exteriati produsul
corespunde cenelor de la capitolul 2.10.

4.3.5.5Verificarea la depunerile de condensare{robruma).

Verificarea se execiitpentru a testa capacitatea de fiomare a produsului
dup adgiunea depunerilor de condensare( bignroua) .
a) Se introduce produsul in camera climatic
b) Se scade temperatura din cainpara la -20°Csi se mefine la acea&t
temperatut timp de doua ore in stare deconectat
c) Se scoate produsul din camera climgtge dispune in condiclimatice
normalesi se conectedz
d) Se merine in stare conectata timp de trei ore. Imedigidiwonectarsi
la fiecare 5860 minute se eaxmineagi se masoak parametrii conform
cerintelor de la capitolul 2.10.
Se consider ca produsul a suportat verificarea daprodusul corespunde
cerintelor de la capitolul 2.10.
Proba se poate efectua concomitent cu efectuarda el conditiei tehnice
2.11.2.3.
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1.4 CONDITII TEHNICE DE FIABILITATE SI MENTENABILITATE

Depistarea defectelor timpurii

Verificarea condiei 2.12.1 se face prin futionarea timp de 60 ore in cicluri

de 4 ore fungonare cu pauzde 8 ore.
Verificarea se consid&rrewiti dad la terminarea celor 60 ore sistemgil T

poate indeplini fundle si corespunde cerialor de la capitolul 2.10.

1.5 CONDITII TEHNICE DE COMPATIBILITATE
ELECTROMAGNETIC A

Compatibilitate electromagneiic

cu PM SMOTV in fungune in ansamblul superior se pornesc, pe rand
celelalte sisteme de bord (motorul,tstaadio, sistemele de ventil,
inclzire etc). PM SMOTYV trebuieagunaioneze normal.

cu staia radio pornii, se pune PM SMOTYV in fugiane in ansamblul
superior. Nu trebuie as se simi perturbaii (parazti acustici) in
functionarea stgei radio; nu trebuiessapat nici un fel de perturha
radio la comanda motorului.
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5 PREGATIREA PENTRU LIVRARE

Produsul PM SMOTV va fi preizut cu etichete executate conform
documentaei
Produsul PM SMOTV se va livra in ambalaj individua
Completul de livrare standard al produsului co81@2 BD va cotine:
- PM SMOTYV, cod 10.31-02 BD
- Manual de operare

Pe ambalajul de transport sunt marcate vizibilaloarele :
- PM SMOTV ( numai la solicitarea expeea beneficiarului )
- “ATENTIE A NU SE RASTURNA”
- semnul umbreledi al paharului
- “SUS” sau semnulageii ( indicand gezarea normala produsului)
Atat dimensiunile scrisului c&i semnul umbrelei al paharulsii al sigetii se
execud conform STAS 5055- 82.
Marcajele trebuie &fie vizibile (cu contururi clare i rezistente la gnea
factorilor mecano-climatici ce aoneaz pe timpul transportuluii depozitarii.
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6 TERMENE DE GARANTIE

Termenul de garaie se reglementeazprin contractul comercial de furnizare.
Garania se acordl in perioada de garae, produselor care au fost exploatate
conform catii tehnicesi care nu prezidt urme de lovituri sau urme de interven
neautorizat.

Orice nefungonalitate a produsului va fi reclamiain scris furnizorului.
Reparda produselor in gard@e se va face conform contractului comercial de
furnizare.

in termenul de garaie, intreprinderea prodaware va remediai va nlocui,
la sediul sau, elementele ce au prezentat defeetefadricaie, prelungind
corespunitor termenul de garae cu timpul cat produsul PM SMOTV nu a
functionat.

Defectirile survenite ca urmare a unei ingtgl exploatiri sau depoziiri
necorespuritoare, nu pot constitui motiv de reclaiea In aceste cazuri, costul
remedierilor cade exclusiv in sarcina beneficiaruar produsele aflate in sittia de
mai sus se considergite din termenul de garéa.

Reclamdile se trimit intreprinderii prin beneficiarul @itar al contractului,
urmand ca acesteai sfie analizate de directorul Tntreprinderii Tmpréuicu
reprezentantul beneficiarului, stabilindu-se mdd#dia rezoldrii si  masurile
necesare ce se impun.
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7 MODUL DE INTRODUCERE A MODIFICARILOR

Furnizorul are dreptul de a propune modifidn construga produsuluisi a
subansamblelor sale conform reglementarilor inatigoDe asemenea, poate proceda
la Tnlocuirea unor piese sau materiale ada@estea nu schirilparametrii certi prin
prezenta specifig¢ee.

in fiecare caz furnizorul trebuieisaibd acordul proiectantuluisi al
beneficiarului asupra modifidlor propuse, prezentand Tn mod obligatoriu
documentaa necesdrcare § confirme utilitatea acestor modific.

Intocmit
Fiz.
Adrian BORLAN




